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Zatacznik nr 2 do Ogloszenia - Projekt Umowy

CZESC TRZECIA OGLOSZENIA - PROJEKT UMOWY

Projekt umowy

Umowa nr ZZ/0/ /4100/. /2023/ /MM
(zwana dalej "Umowg")
zawarta w Zawadzie W dniu ......e.eeveceeenenecrscene. 2023 roku,

pomiedzy:

Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akeyjna (skrét firmy: Enea Elektrownia Potaniec S.A.) z siedziba: Zawada 26, 28-230 Polaniec,
zarejestrowang pod numerem KRS 0000053769 przez Sad Rejonowy w Kielcach, X Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego, kapitat zaktadowy 713 500 000 zt w catosci wptacony, NIP. 866-00-01-429, REGON 830273037 zwang dalej
»Zamawiajacym”, ktéra reprezentuja:

Zamawiajgcy oraz Wykonawca beda dalej tgcznie zwani ,Stronami”.

Na wstepie Strony stwierdzily, co nastepuje:

1. Wykonawca oSwiadcza, ze: (a) posiada zdolnosé do zawarcia Umowy, (b) Umowa stanowi wazne i prawnie wigzace dla niego
zobowiazanie, (c) zawarcie i wykonanie Umowy nie stanowi naruszenia jakiejkolwiek umowy lub zobowiagzania, ktdrych strong
Jest Wykonawca, jak réwniez nie stanowi naruszenia jakiejkolwiek decyzji administracyjnej, zarzadzenia, postanowienia lub
wyroku wiazacego Wykonawce.

2. Wykonawca oéwiadcza i zapewnia, Ze jest podmiotem istniejacym i dziatajacym zgodnie z prawem, a takze, iz w odniesieniu
do Wykonawcy nie toczy si¢ postepowanie o ogloszenie upadiosci, postepowanie restrukturyzacyjne ani tez postgpowanie
likwidacyjne. Nadto Wykonawca oSwiadcza i zapewnia, ze posiada wiedze i dodwiadczenie a takie uprawnienia niezbedne
do nalezytego wykonania Umowy oraz posiada $rodki konieczne do wykonania Umowy, a jego sytuacja finansowa pozwala na
podjecie w dobrej wierze zobowiazarn wynikajacych z Umowy.

3.  Wykonawca oswiadcza i zapewnia, ze zapoznat sie z Kodeksem Kontrahentéw Grupy Enea, akceptuje jego brzmienie i bedzie
przestrzegat  jego  postanowied. Kodeks  Kontrahentéw  Grupy ENEA dostepny jest na  stronie:
https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-enea polaniec/zamowienia/dokumenty-dia-wykonawcow-i-
dostawcow.

4. Zamawiajacy oSwiadcza, 7e: (a) posiada zdoInoéé do zawarcia Umowy, (b) Umowa stanowi wazne i prawnie wiaZace dla niego
zobowigzanie, (¢) zawarcie i wykonanie Umowy nie stanowi naruszenia jakiejkolwiek umowy lub zobowigzania, ktdrych strong
Jest Zamawiajacy, jak réwniez nie stanowi naruszenia jakiejkolwiek decyzji administracyjnej, zarzadzenia, postanowienia lub
wyroku wigZacego Zamawiajgcego. Nadto Zamawiajacy oswiadcza i zapewnia, iz posiada $rodki finansowe konieczne do
nalezytego wykonania Umowy.

5. 0gdlne Warunki Zakupu Ustug Zamawiajacego w wersji NZ/4/2018 z dnia 7 sierpnia 2018 r. (,O0WZU") zamieszczone na

stronie internetowej: https://'www.enea.pl/grupaenea/o_grupie enea-polaniec/zamowienia/dokumenty-dla-
wykonawcow/owzu-wersia-nz-4-2018.pdf stanowig integralng czesé niniejszej Umowy. Wykonawca oswiadcza, iz zapoznat
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Enea

sig z OWZU oraz ze akceptuje ich brzmienie. W przypadku rozbieznosci miedzy zapisami Umowy a OWZU, pierwszeristwo
majg zapisy Umowy, zas w pozostalym zakresie obowigzujg OWZU.

6. Wszelkie terminy pisane w Umowie wielka litera, ktére nie zostaty w niej zdefiniowane, maja znaczenie przypisane im w OWZU.

W zwiazku z powyZszym Strony ustality, co nastepuje:

§1
Przedmiot Umowy

1. Na podstawie niniejszej Umowy Zamawiajacy zleca, a Wykonawca przyjmuje do realizacji wykonanie remontu zespotu kola
czerpakowego oraz napraw miejscowych elementéw konstrukcji tadowarko-zwatowarki £ ZKS-500/250 nr 2, pracujgcej w
ukiadzie naweglania zewngtrznego w Enea Elektrownia Polaniec S.A. (dalej: ,Ustuga”™).

2. Szczegbtowy zakres Ustugi zostat okreslony w Zatgczniku nr 1 do niniejszej Umowy - Opis Przedmiotu Zaméwienia (OPZ).

§2

Termin wykonania

=

Wykonawca zobowiazuje sig do wykonania Ustugi w terminie: od dnia zawarcia Umowy do dnia 31.10.2024 r.
2. Szczegotowe terminy realizacji zgodnie z Opisem Przedmiotu Zaméwienia (OPZ), znajdujgcym sie w Zalgczniku nr 1 do
niniejszej Umowy.
§3
Miejsce swiadczenia Usiug
1. Strony uzgadniaja, ze miejscem $wiadczenia Ustugi jest teren Enea Elektrownia Potaniec S.A. w Zawadzie 26, 28-230 Pofaniec.

§4
Wynagrodzenie i warunki ptatnosci
1. Z tytutu nalezytego wykonania Umowy przez Wykonawce, Zamawiajacy zobowiazuje sie do zaplaty na rzecz Wykonawcy
wynagrodzenia:

1)  Ryczattowego w wysokoSCi wuuuuenenenee.. zt netto.
2)  Powykonawczego do wartosci 100 000,00 zt netto.
2. Ustalono podziat wynagrodzenia ryczattowego na odrgbne przedmioty odbioru i rozliczen:

1) Wernyfikacja obiektowa przygotowanej przez Zamawiajacego dokumentacji technicznej i technologicznej pt. ,Naprawa i
remont konstrukcji stalowej tadowarko — zwatowarki nr 2 w ENEA Potaniec S.A.” nr projektu FP 5657 oraz opracowanie

dokumentacji uzupetniajacej - kwota wynagrodzenie WYNOSI c.reeemrirircanrnens zt netto.

2)  Kompletacja dostaw oraz wszystkich czesci zamiennych dla catego zakresu przedmiotu zaméwienia - kwota wynagrodzenie
WYNOSH wevveeeneiieeievenenne zt netto.

3) Wykonanie naprawy wszystkich elementéw tadowarko-zwatowarki dla catego zakresu przedmiotu zaméwienia - kwota
wynagrodzenie Wynosi ..o, 2t netto.

4)  Uruchomienie tadowarko-zwatowarki oraz opracowanie dokumentacji powykonawczej - kwota wynagrodzenie wynosi
.......................... zt netto.

3.  Wynagrodzenie powykonawcze obejmuje nastepujace przedmioty odbioru i rozliczer:
1) Kompletacja dostaw oraz wykonanie naprawy konstrukeji wysiegnika kota czerpakowego wg rozdziatu I, pkt. 14 (OPZ).

2)  Kompletacja dostaw oraz wykonanie naprawy elementow konstrukcyjnych platformy obrotowej wg rozdziatu 1l pkt. 16.8 -
16.12 (OPZ).

4. Dla wynagrodzenia powykonawczego ustala sie nastepujgce wskazniki do kosztorysowania:
1) Materiaty hutnicze stalowe jak blachy, ksztattowniki, rury i inne - wynagrodzenie ryczattowo-jednostkowe w kwocie

................... zi/kg netto,
2)  Wymiana materiatéw hutniczych okreslonych wyzej, a w tym spawanie, zabezpieczenie antykorozyjne - wynagrodzenie
ryczattowo-jednostkowe w kwocie ................... zi/kg netto.

5. Catkowita warto$¢ wynagrodzenia rozliczanego powykonawczo nie moze przekroczyé kwoty 100 000,00 zt netto.

6. Catkowite wynagrodzenie (ryczattowe i powykonawcze) w calym okresie obowiazywania Umowy nie moze przekroczyé kwoty
.................. zt (stownie: .............) netto, [tj. ............... zt brutto].

7. Wynagrodzenie ryczattowe oraz powykonawcze obejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug, w szczegblnosci: wynagrodzenia
pracownikéw wraz z narzutami, koszty wszystkich Materiatow Podstawowych i Pomocniczych, koszty pracy sprzetu
podstawowego takiego jak: elektronarzedzia, spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzet gasniczy, dostawy,
transport technologiczny: wézki widtowe, akumulatorowe, ciagniki z przyczepami, $rodki transportu pomocniczego, diwigi,
weiggarki, rusztowania, koszty obstugi sprzetu stanowigcego wlasnos¢ Zamawiajacego, koszty ogbine i zysk.
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Podstawe do wystawienia faktury stanowi Protokét odbioru (sporzadzony wg wzoru stanowigcego Zatacznik nr 8 do Umowy)
podpisany przez petnomocnikéw Stron wskazanych w §5. Wykonawca nie jest uprawniony do wystawiania faktur VAT za
Ustugi, ktére nie zostaly odebrane przez Zamawiajgcego.

Zaptata wynagrodzenia przez Zamawiajacego nastepuje na podstawie prawidiowo wystawionej faktury VAT wraz z
obustronnie podpisanym Protokotem odbioru. Zaplata wynagrodzenia nastepuje przelewem na rachunek bankowy wskazany
przez Wykonawce na fakturze VAT w terminie 30 dni od daty skutecznego doreczenia faktury VAT na adres: Enea Elektrownia
Potaniec S.A.; Zawada 26, 28-230 Potaniec.

Zamawiajgcy dopuszcza przesytanie faktur drogg elektroniczng na adres e-mail: faktury .polaniec@enea.pl w formacie pdf, w
wersji nieedytowalnej (celem zapewnienia autentycznosci pochodzenia i integralnodci tresci faktury). Jezeli Wykonawca
korzysta z elektronicznej formy przesytania faktur, wiedy nie ma obowigzku przesytania faktury w formie papierowej.

Za prawidtowo wystawiong fakture Strony uznaja dokument wystawiony zgodnie z zapisami zawartymi w ustawie z dnia 11
marca 2004 r. o0 podatku od towaréw i ustug,

Platnosci za faktury beda realizowane wylacznie na numery rachunkéw rozliczeniowych, o ktérych mowa w art. 49 ust. 1 pkt
1 ustawy z dnia 29 sierpnia 1997 r. - Prawo bankowe, otwartych w zwiazku z prowadzona przez MP dziatalnoscia
gospodarcza - wskazanych w zgloszeniu identyfikacyjinym Ilub zgloszeniu aktualizacyjnym i potwierdzonych przy
wykorzystaniu STIR w rozumieniu art. 119zg pkt 6 Ordynacji podatkowej oraz znajdujgce sig na tzw. #biatej liscie podatnikéw
VAT", o ktérej mowa w art. 96 b ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towarbw i ustug.

Zamawiajacy o$wiadcza, Ze ptatnosci za wszystkie faktury VAT realizuje z zastosowaniem mechanizmu podzielonej ptatnosci,
tzw. split payment.

Wykonawca oswiadcza, Ze wyraza zgode na dokonywanie przez Zamawiajacego ptatnosci w systemie podzielonej ptatnosci.

Wykonawca o$wiadcza iz na Uslugi sktadajg sie prace, ktére posiadajg nastepujace numery PKWiU (Polska Klasyfikacja
Wyrobéw i Ustug):
Wykonawca oswiadcza ze Ustugi podlega/nie podlega pod Mechanizm Podzielonej Ptatnosci MPP.

W przypadku rozwiazania lub odstgpienia od Umowy Wykonawcy nalezne jest tylko wynagrodzenie za czynnosci nalezycie
wykonane i odebrane do dnia odstapienia lub rozwiazania Umowy.

§5

Koordynatorzy odpowiedzialni za realizacje Umowy

Zamawiajacy wyznacza ninigjszym:

Tomasza Staromiyriskiego; e-mail: tomasz.staromlvnski@enea.pl, tel.: (15) 865 6784, kom. +48885904473

jako osobe upowazniona do skladania w jego imieniu wszelkich oéwiadczer objetych niniejsza Umowa, koordynowania
obowiazkéw natozonych Umowa na Zamawiajacego oraz reprezentowania Zamawiajacego w stosunkach z Wykonawca, jego
personelem oraz podwykonawcami, w tym do przyjmowania pochodzacych od tych podmiotéw oswiadczer woli (dalej:
"Koordynator Zamawiajacego"). Koordynator Zamawiajgcego nie jest uprawniony do podejmowania czynnos$ci oraz skiadania
oswiadczen woli, ktére skutkowalyby jakakolwiek zmiang Umowy.

Wykonawca wyznacza ninigjszym:

e-mail; . tel.: , kom,

jako osobe upowazniong do reprezentowania Wykonawcey w celu skiadania w jego imieniu wszelkich oswiadczeri objetych
Umowa, koordynowania obowigzkéw natozonych Umowa na Wykonawce oraz reprezentowania Wykonawcy w stosunkach z
Zamawiajgcym oraz podwykonawcami, w tym do przyjmowania pochodzacych od tych podmiotéw oswiadczer woli (dalej:
Koordynator Wykonawcy”). Koordynator Wykonawcy nie jest uprawniony do podejmowania czynnosci oraz skiadania
oswiadczen woli, ktére skutkowalyby jakakolwiek zmiana Umowy.

Zmiana Koordynatoréw stron nie stanowi zmiany Umowy i nastepowac bedzie z chwilg pisemnego powiadomienia Stron.

§6
Odpowiedzialno$é za niewykonanie lub nienalezyte wykonanie umowy

Z tytulu niewykonania lub nienaleiytego wykonania Umowy, Zamawiajacy uprawniony jest do naliczania kar umownych
zgodnie z obowiazujacymi Ogbéinymi Warunkami Zakupu Ustug Zamawiajacego - wersja NZ/4/2018 z dnia 7 sierpnia 2018 r.

(-OWzU~)
§7

Ubezpieczenie
Wykonawca o$wiadcza, ze w okresie realizacji Umowy bedzie posiadat ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej z tytutu
prowadzonej dziatalnosci do kwoty nie mniejszej niz 5.000.000 zt na Jjedno i wszystkie zdarzenia, na standardowych rynkowych
warunkach dla tego rodzaju ubezpieczen, w uznanym towarzystwie ubezpieczeniowym, ktérego obszar dziatania obejmuje, co
najmniej terytorium Polski i ktéry posiada na terytorium Polski swa siedzibe

§8
Gwarancja i warunki gwarancji
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Wykonawca udziela gwarancji na wykonane Ustugi na okres 24 miesiecy liczac od dnia przekazania tadowarko-zwatowarki do
ruchu i zobowigzuje sie przystapié do usuwania wad w ciagu 3 dni od zgloszenia wady. W razie ujawnienia wad w okresie
gwarancji, okres gwarancji zostanie przedtuzony o czas ich usuwania.

. Zgloszenie wady moze byé dokonane telefonicznie na numer +48 .....o.oooooovooo. oraz e-mailem na adres..........coueeen....

§9
Zabezpieczenie roszczen

Celem zabezpieczenia roszczeri Zamawiajacego wynikajacych z niewykonania lub nienalezytego wykonania Umowy
Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu:

1) Gwarancje (zabezpieczenie) nalezytego wykonania przedmiotu umowy oraz zabezpieczenie roszczeri z tytutu gwarangji lub
rekojmi za wady (dalej ,Zabezpieczenie”) nicodwotalne, bezwarunkowe i pfatne na pierwsze zadanie w wysokosci 5% kwoty
wynagrodzenia umownego, okreslonego w §4 ust.6. Umowy, w wartosci brutto (wraz z podatkiem VAT) - to jest kwote
............... zt w jednej z form okreslonych w ust. 2.

2) Zabezpieczenie obowigzywaé bedzie w okresie wykonywania Ustug oraz w okresie gwarancji lub rekojmi na zasadach
wskazanych w ust. 6 poniZej. Zabezpieczenie powinno by¢ dostarczone Zamawiajacemu najpézniej do 7 dni od daty

zawarcia Umowy, pod rygorem nie wejécia Umowy w Zycie.

Zabezpieczenie okreslone w ust. 1 jest udzielane i przedkiadane Zamawiajacemu w jednej lub kilku sposréd ponizszych form,
zgodnie z wyborem Wykonawcy:

1) pienieznej - przelewem odpowiednigj kwoty pienigznej na rachunek bankowy wskazany przez Zamawiajacego,
2) gwarancji bankowej - nieodwofalnej, bezwarunkowej i ptatnej na pierwsze zadanie Zamawiajacego,
3) gwarangji ubezpieczeniowej - nieodwotalnej, bezwarunkowe;j i ptatnej na pierwsze zadanie Zamawiajgcego.

Zabezpieczenie w formie pienieznej powinno byé wptacone na rachunek bankowy Zamawiajgcego w PKO BP nr: 24 1020
1026 0000 1102 0296 1860. Zamawiajgcy zwréci Wykonawcy Zabezpieczenie wniesione w pienigdzu z odsetkami
wynikajacymi z umowy rachunku bankowego. Zabezpieczenie zostanie pomniejszone o koszt prowadzenia rachunku oraz
prowizji bankowej pobranej za przelew pieniedzy na rachunek bankowy Wykonawcy.

Projekt Zabezpieczenia wnoszonego w formie gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej wymaga zatwierdzenia przez
Zamawiajgcego.

W przypadku, kiedy Zabezpieczenie jest wnoszone przez Wykonawce w formie gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej,
Zabezpieczenie powinno byé przediozone Zamawiajacemu w formie wskazanej w Zataczniku nr 10 do Umowy.

Zabezpieczenie obowigzuje od dnia podpisania umowy. Zamawiajacy zwrdci Zabezpieczenie Wykonawey (w przypadku
Zabezpieczenia wniesionego w pienigdzu) lub bankowi/gwarantowi (w przypadku Zabezpieczenia wniesionego w postaci
niepienigznej) w nastepujgcych czesciach i terminach:

1) w wysokosci 70% wartosci Zabezpieczenia, tj. kwotg ............ zt, w terminie 30 dni od dnia wykonania przedmiotu Umowy i

uznania go przez Zamawiajacego za nalezycie wyKkonany, przez co rozumie sie podpisanie bez zastrzezef protokotu odbioru
koncowego.

2) w wysokosci 30% wartosci Zabezpieczenia, 1. kwote ........... zH, pozostawiong na zabezpieczenie roszczen z tytutu gwarancji

lub rekojmi za wady, w terminie 15 dni po uptywie okresu gwarangcji/rekojmi.

§10
Warunki organizacyjne dla prawidlowego wykonania ustugi
Podczas wykonywania Ustugi na terenie Enea Elektrownia Potaniec S.A., Wykonawce obowigzuja aktualne przepisy
wewnetrzne Zamawiajgcego, a w tym instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Potaniec S.A., Instrukcja
ochrony przeciwpozarowej oraz przepisy w zakresie ochrony Srodowiska naturalnego, z ktérymi Wykonawca Jjest zobowigzany
zapoznac sig przed przystapieniem do wykonywania Ustug.

Ztom metali i kabli stanowi wlasno$é Zamawiajacego i naley go przekaza¢ do magazynu wskazanego przez Zamawiajacego.
Pozostate odpady Wykonawca zagospodaruje na swoj koszt i nie jest uprawniony do zadania zwrotu poniesionych kosztéw od

Zamawiajacego.

Transport technologiczny materiatéw oraz ztomu nalezy do zakresu Wykonawcy, zgodnie z zasadami obowiazujgcymi na
terenie Zamawiajgcego.

Do obowigzkéw Zamawiajacego nalezy:

1) biezaca wspodlpraca z Wykonawca, bezzwioczne udzielanie informacji oraz udziat w wizjach lokalnych zwiazanych z
Ustugami,

2)  udostgpnianie posiadanej dokumentagji technicznej i budowlanej,
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3)  konsultowanie proponowanych rozwiazari technicznych.

4)  Przekazanie wszystkich koniecznych dokumentéw zwigzanych z zakresem prac.

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy w szczegdlnosci:

1) skierowanie do wykonywania Uslug na terenie Zamawiajacego pracownikéw o wymaganych kwalifikacjach zawodowych,
spetniajgcych wymagania okreslone w aktualnej instrukcji organizacji bezpiecznej pracy obowiazujgcej u
Zamawiajacego,

2)  dostarczenie wymaganych instrukcjg organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Potaniec S.A., dokumentéw
przed rozpoczeciem wykonywania Ustug (dokumenty Z-1, Z-2, Z-6, Z-7), w wymaganych terminach,

3) Dostarczenie wymaganych instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi u Zamawiajgcego przez podmioty
zewngtrzne, dokumentéw przed rozpoczeciem wykonywania Ustug (lista i rodzaj wytwarzanych odpadéw, spis
stosowanych substancji chemicznych i niebezpiecznych, potwierdzenie zapoznania pracownikéw z aspektami

Srodowiskowymi),

4)  dostarczenie dokumentéw z przeprowadzonej utylizacji pozostalych wytworzonych przez Wykonawce odpaddw, zgodnie
z wymaganiami obowiazujgcej instrukgji.

Organizacja i wykonywanie prac na terenie Enea Elektrownia Potaniec S.A. odbywa sie zgodnie z Instrukcja Organizacji

Bezpiecznej Pracy (IOBP) dostepna na stronie: httgs:[[www.enea.QI(plzgrugaenea[o-grugie(sgolki—grupy—

enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.

Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegbtowych instrukgii bezpiecznego wykonania prac przez
Wykonawce.

Na polecenie pisemne prowadzone s3 prace tylko w warunkach szczegbinego zagrozenia, zawarte w IOBP, pozostate prace
prowadzone sg na podstawie Instrukcji Organizacji Robét (IOR) opracowanej przez Wykonawce i zatwierdzonej przez
Zamawiajacego.

Wykonawca jest zobowiazany do przestrzegania zasad i zobowigzari zawartych w I0BP.

. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobéw fudzkich i narzedziowych. Wykonawca przedstawi o$wiadczenie, ze
osoby, ktére beda uczestniczyé w wykonywaniu zaméwienia posiadaja wymagane uprawnienia, jezeli ustawy naktadajg
obowigzek posiadania takich uprawnief w rozumieniu Rozporzadzenia Ministra Energii z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie
bezpieczefistwa i higieny pracy przy urzadzeniach energetycznych

11.
12.

13.
14.

15.

16.

Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i wspétpracy.
Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobéw ludzkich i narzedziowych.

Wykonawca jest zobowigzany do utylizacji wytworzonych odpadow.
Zamawiajacy 7ada wskazania przez Wykonawce czesci zamowienia, ktérych wykonanie zamierza powierzyé Podwykonawcom

i podania przez Wykonawce nazw firm Podwykonawcow, jesli to ma zastosowanie.

W przypadku powierzenia realizacji zaméwienia Podwykonawcy, Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za dziatanie lub

zaniechanie takiego podmiotu jak za wtasne dziatania lub zaniechania.

Wykonawca bedzie Swiadczyt Ustugi zgodnie z:
1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane;

2) Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym;
3) Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska;
4) Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.
§11
Prawa autorskie

. Z chwilg odbioru dokumentacji Wykonawca przenosi na Zamawiajacego autorskie prawa majgtkowe do dokumentacji wraz z
prawem do wykonywania autorskich praw zaleznych na nastepujgcych polach eksploatacii:

1) w zakresie utrwalania i zwielokrotniania - wytwarzania dowolna technikg dalszych egzemplarzy dokumentacji, w
szczegblnoscei technika drukarska, reprograficzna, zapisu magnetycznego oraz technikg cyfrowa;

2) w zakresie rozpowszechniania - udostepniania dokumentacji osobom trzecim w dowolnym miejscu i formie, w catosci lub
czesci, w zaleznosci od potrzeb Zamawiajacego.

- Wynagrodzenie za przeniesienie autorskich praw majatkowych oraz wynagrodzenie za prawo do wyrazania zgody na
wykonywanie praw zaleznych do dokumentacji zostato uwzglednione w kwocie Wynagrodzenia za wykonanie Umowy.

. Zamawiajacy jest uprawniony do przenoszenia autorskich praw majatkowych i praw zaleznych na inne osoby oraz podmioty
oraz udzielania im licencji na korzystanie z dokumentagji.

- Wykonaweca jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajacego i w tym zakresie zwalnia g0 z odpowiedzialnosci za wszelkie wady
prawne, a w szczegblnosci za ewentualne roszczenia 0sdb trzecich wynikajace z naruszenia praw wiasnosci intelektualnej, w
tym za nieprzestrzeganie przepiséw ustawy z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. z
2021 r. poz. 1062ze zm.), w zwiazku z wykonywaniem przedmiotu umowy.
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W przypadku stwierdzenia, Ze korzystanie z dokumentacji przez Zamawiajacego narusza lub stwarza ryzyko naruszenia praw
wiasnosci intelektualnej oséb trzecich, Wykonawca bedzie zobowigzany, wedle swego uznania i po konsultacji z
Zamawiajacym:

6. wymieni¢ dokumentacje na nienaruszajaca prawa oséb trzecich lub

7. nabyé prawa do korzystania z dokumentacji lub

8. zmodyfikowaé dokumentacjg w taki sposéb, aby uniknaé naruszenia, w kazdym przypadku bez ponoszenia przez

Zamawiajgcego dodatkowych kosztow, przekraczajacych uzgodnione Wynagrodzenie oraz bez ograniczania praw
Zamawiajacego do korzystania z dokumentacii wzgledem dokumentacji dostarczonej pierwotnie.

§12
Cesja wierzytelno$ci

Wykonawca moze dokonaé cesji wierzytelnosci wynikajacych z Umowy wytacznie po uzyskaniu uprzedniej zgody Zamawiajacego
wyrazonej na piSmie pod rygorem niewaznosci. Zamawiajacy moze uzaleznié wyrazenie zgody na cesje od spetnienia przez
Wykonawee warunkow:

1) pozytywna ocena wspdipracy Wykonawcy z Grupa Kapitatowg ENEA,
2)  pozytywna ocena kondycji finansowej Wykonawcy;
3)  wyrazenie zgody na warunki cesji wedtug wzoru Zamawiajacego okreslonego w Zataczniku nr 3 do Umowy.

§13
Ogdine warunki zakupu ustug Zamawiajgcego

1. Strony niniejszym postanawiajga zmienié nastepujace postanowienia Ogbinych Warunkéw Zakupu Ustug Zamawiajacego:

1) pkt2.16. OWZU otrzymuje brzmienie:
»2.16. PZP: ustawa z dnia 11 wrze$nia 2019 r. Prawo zaméwieni publicznych (Dz. U. z 2019 r, poz. 2019 ze zm.)".

2) pkt 3.9 OWZU otrzymuje brzmienie:

»Na zadanie Zamawiajacego, Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ dowody spetnienia wymagan znormalizowanych
systeméw zarzgdzania odpowiadajgcych normom ISO 9001, 1SO 14001, PN-N 45001, I1SO 27001 oraz umozliwi
Zamawiajgcemu przeprowadzenie audytu potwierdzajgcego realizacje dziatan zgodnych z wymaganiami norm zarzgdzania”.

§14
Ochrona danych osobowych

Strony zobowigzujg sie przetwarzaé dane i Swiadczy¢é Ustugi okreslone w Umowie zgodnie Z przepisami powszechnie
obhowigzujacego prawa z zakresu ochrony danych osobowych na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, w tym w szczegdlnosci z:

1) Ustawa z dn. 10 maja 2018 r. o ochronie danych osobowych, (Dz.U. z 2019r. poz. 1781),

2) Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony os6b
fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz
uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych - dalej: RODQ).

W przypadku jakichkolwiek rozbiezno$ci pomiedzy prawem krajowym dotyczacym ochrony danych a RODO, moc wiazgca nalezy
przyznaé RODO.

Kazda ze stron oswiadcza, Ze jest administratorem danych w rozumieniu art. 4 pkt. 7 RODO w odniesieniu do danych
osobowych o0s6b, wskazanych w niniejszej umowie, jako przedstawicieli ustawowych, reprezentantdw, pethomocnikéw oraz
wspdlnikow, wspéipracownikdw i pracownikéw drugiej Strony odpowiedzialnych za realizacje poszczegéinych zadari
wynikajacych z ninigjszej Umowy i zobowigzuje sie udostepnié te dane drugiej Stronie w nastepujacym zakresie: (i) imie i
nazwisko, (ii) petniona funkcja/stanowisko, (jii) adres e-mail, (iv) numer telefonu, (v) nr PESEL w przypadku pethomocnikéw.
Kazda ze Stron bedzie przetwarzaé dane oséb drugiej Strony, o ktérych mowa w ust. powyzej, w celu zawarcia i wykonania
niniejszej Umowy, a takze w celach wynikajacych z prawnie uzasadnionych intereséw administratora obejmujacych m.in.
ustalenie, dochodzenie roszczen lub obrone przed nimi.

Strony sa zobowiazane poinformowaé osoby o ktérych mowa w ust. 3 o celach i zasadach przetwarzania ich danych osobowych
przez druga Strone, okreslonych odpowiednio w Zataczniku nr 5 (obowigzek informacyjny Zamawiajgcego) badz Zataczniku nr
6 (obowiazek informacyjny Wykonawcy) celem wypetienia obowigzku informacyjnego wobec 0séb fizycznych zgodnie z RODO.
Strony zobowiazujg si¢ do realizacji obowigzku informacyjnego w terminach wskazanych w przepisach RODO w imieniu drugiej
Strony wystepujacej jako administrator danych osobowych. Realizacja tego obowiazku moze nastgpié w szczegolnosci poprzez
przekazanie petne;j tresci obowigzku informacyjnego osobom o ktérych mowa w ust. 3.

Wykonawca udostepnia Zamawiajacemu obowiazek informacyjny stanowigcy informacje wymagang na mocy art. 13 oraz 14
RODO przed podpisaniem niniejszej Umowy przez Strony, celem uzupetnienia tre§ci Zatacznika nr 6 przedmiotowej Umowy i
zapewnienia Zamawiajacemu mozliwosci realizacji obowiazkéw okreslonych w niniejszym paragrafie.
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Strony zgodnie o$wiadczaja, ze w zwiazku z zawarciem i realizacja niniejszej Umowy nie dochodzi do powierzenia przetwarzania
danych w rozumieniu art. 4 ust. 8 RODO.

§15
Oswiadczenia Wykonawcy

Wykonawca o$wiadcza, ze: przy zawarciu Umowy otrzymat dostep do informacji i zapoznat sie na stronie internetowej Enea

Elektrownia Potaniec S.A. pod adresem: httgs:[[www.enea.QI[QI[grugaenea[o—grugie[sgolki—grugy—

enea/polaniec/zamowienia/dokumenty, z wymaganiami, jakie obowigzuja Wykonawce na terenie Zamawiajacego,
okreslonymi w nizej wymienionych dokumentach i zobowigzuje sig przestrzegaé wymogéw okreslonych w tych dokumentach:

1) Ogéine Warunki Zakupu Ustug;

2) Instrukeja Ochrony Przeciwpozarowej;

3) Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy;

4) Instrukcja Postgpowania w Razie Wypadkéw i Naglych Zachorowan;

5) Instrukcja Postepowania z Odpadami;

6) Instrukcja Przepustkowa dla Ruchu materiatowego;

7) Instrukcja Postepowania dia Ruchu Osobowego i Pojazdéw;

8) Instrukcja w Sprawie Zakazu Palenia Tytoniu;

9) Zalgcznik do Instrukeji Organizacii Bezpiecznej Pracy-dokument zwigzany nr 2.

§16
Pozostate uregulowania

Wszelkie zmiany i uzupetnienia do Umowy, z zastrzezeniem ust. 2 ponizej, wymagaja formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
Zawarcia aneksu do niniejszej umowy nie wymagaja:
1)zmiana danych zwigzanych z obstuga administracyjno-organizacyjng Umowy.

2)zmiana danych teleadresowych.

3. Wskazane powyzej zmiany sg skuteczne wzgledem drugiej Strony z chwila poinformowania jej o takiej zmianie w formie

4,

5.
6.

pisemnej przez osoby wskazane w §5.
Integralng czeS$¢ Umowy stanowig zataczniki:
1) Zatgcznik nr 1 - Opis Przedmiotu Zaméwienia
2) Zafgcznik nr 2 - OWZU - Ogdlne Warunki Zakupu Ustug;
3) Zatgeznik nr 3 - Cesja wierzytelnosci wynikajacych z umowy;
4) Zatgcznik nr 4 - Kopia Polisy OC;
5) Zatacznik nr 5 - Obowigzek informacyjny Zamawiajgcego;
6) Zatacznik nr 6 - Obowigzek informacyjny Wykonawcy;
7) Zatgcznik nr 7 - Informacje chronione;
8) Zalgcznik nr 8- Wzdr Protokotu odbioru;
9) Zatacznik nr 9 - Wykaz podwykonawcéw - jezeli Umowa jest wykonywana przy udziale podwykonawcow.
10)Zatacznik nr 10 - Wzér Gwarangiji Nalezytego Wykonania Umowy;
Umowa zostata sporzadzona w dwdch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze Stron.

W razie sporu co do waznosci, zawarcia lub wykonania Umowy, sprawa rozstrzygana bedzie przez sad whasciwy dla siedziby
Zamawiajgacego.

WYKONAWCA ZAMAWIAJACY
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Zatacznik nr 1 do umowy nr ZZ/0/___/4100/ / /2023/___

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ)

Wykonanie remontu zespotu kofa czerpakowego oraz napraw miejscowych elementéw konstrukgeji tadowarko-zwatowarki tZKS-
500/250 nr 2, pracujgcej w ukiadzie naweglania zewnetrznego w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

l.  OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

1

Przedmiotem zaméwienia jest: wykonanie remontu zespotu kota czerpakowego oraz napraw miejscowych elementéw
konstrukcji fadowarko-zwatowarki tZKS-500/250 nr 2, pracujacej w ukladzie naweglania zewnetrznego w Enea Polaniec
SA.

Przedmiot zaméwienia obejmuje w szczeg6Inosci wykonanie nastepujacych rodzajéw prac oraz dostaw materiatowych:

2.1. Szczegltowa weryfikacja obiektowa dostarczonej przez Zamawiajgcego dokumentacji technicznej i technologicznej
pt. ,Naprawa i remont konstrukcji stalowej tadowarko - zwatowarki nr 2 w ENEA Potaniec S.A.” nr projektu FP 5657,
ewentualne opracowanie dokumentacji uzupetniajacej dla prawidiowego wykonania petnego zakresu przedmiotu
zamdéwienia.

2.2. Opracowanie szczegbtowej instrukcji technologicznej lub I10R dla bezpiecznego wykonywania prac na tadowarko-
zwalowarce £ZKS-2, uzgodnienie tych dokumentéw z upowaznionymi przedstawicielami Zamawiajgcego.

2.3. Opracowanie ramowego harmonogramu realizacji prac dla planowanego przedmiotu zaméwienia, z ewentualnym
podzialem calego zamdwienia na etapy realizacyjne, a w tym takze na kompletacje i dostawy materiatow i czesci
zamiennych, lezacych po stronie Wykonawcy.

2.4. Kompletacja i dostawy materiatow i czesci zamiennych dla catego zakresu zaméwienia, a lezacych po stronie
Wykonawcy, w oparciu o dokumentacje techniczng Zamawiajacego oraz opracowana przez Wykonawce
dokumentacje uzupeiniajaca.

2.5. Wykonanie niezbednych prac przygotowawczych dla bezpiecznej realizacji prac na tadowarko-zwatowarce £ZKS-2.

2.6. Realizacja prac demontazowo-montazowych oraz pozostatych prac remontowych dla nastepujacych zespotow
tadowarko-zwatowarki:

a) Zespdt kota czerpakowego - wykonanie wg dokumentagji technicznej nr FP 5657-02,

b) Wysiggnik kota czerpakowego - wykonanie wg dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T,

¢} Mechanizm obrotu nadwozia - wykonanie wg dokumentagji technicznej nr FP 3347 oraz FP 5657-03,
d) Platforma obrotowa - wykonanie wg dokumentagji technicznej nr FP 5657-0T,

e) Przenosnik taSmowy zasilajacy - zakres ten nie jest objety dokumentacja techniczna Zamawiajgcego,
f)  Podwozie szynowe - wykonanie wg dokumentaciji technicznej nr FP 5657-0T,

g Konstrukcja przeciwwagi - wykonanie wg dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T.

2.7. Demontaz wszystkich elementéw zwiazanych z bezpieczng realizacja prac remontowych na tadowarko-zwatowarce
tZKS-2.

2.8. Uruchomienie poszczegdlnych ukiadbéw roboczych z udziatem stuzb Zamawiajacego.

2.9. Przeprowadzenie ruchu prébnego bez obcigzenia oraz z obcigzeniem.

Il. CEL PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

1.

Realizacja przedmiotu zaméwienia ma na celu wykonanie zalecer wynikajgcych z przeprowadzonej w 2022 roku oceny

stanu technicznego wybranych elementéw konstrukeji wsporczej tadowarko-zwatowarki £ZKS-500/250 nr 2 naweglania

zewngtrznego w Enea Elektrownia Potaniec S.A., kidre to zalecenia zawarte sg w nastepujacych raportach, bedacych w

posiadaniu Zamawiajacego:

1.1 Ocena stanu technicznego konstrukcji wsporczej fadowarko - zwatowarki £ZKS-500/250 numer 2 naweglania
zewnetrznego w ENEA Potaniec S.A - Badania NDT w zakresie VT i MT, ocena stanu technicznego konstrukgii wsporczej
tadowarko ~ zwatowarki tZKS - 500/250 numer 2 - Raport 21K0416/01/20220429/Rev.1,

1.2 Ocena stanu technicznego konstrukgji wsporczej tadowarko - zwatowarki nr 2 typu £ZKS-500/250 wykorzystywanej
do naweglania zewnetrznego w ENEA Potaniec S.A. - Analiza wytrzymalosciowa elementéw konstrukeji tadowarko -
zwatowarki nr 2 typu £ZKS - 500/250 w oparciu o dokumentagje techniczng oraz wytyczne PN-G-47000-2 oraz EC3
- Raport 20K0416/02/20220429 Rew.1,

1.3 Ocena stanu technicznego konstrukcji wsporczej tadowarko - zwatowarki £ZKS-500/250 numer 2 naweglania
zewngtrznego w ENEA Potaniec S.A. - Zalecenia dotyczace wykonania niezbednych dziatari naprawczych i
remontowych konstrukcji wsporczej fadowarko - zwalowarki tZKS - 500/250 numer 2 - Raport
21K0416/03/20220429/Rev.1.

Celem przedmiotu zaméwienia jest realizacja calego zakresu prac zawartych w opracowanej i udostepnionej w
postepowaniu przetargowym dokumentacji wykonawczej oraz technologicznej nr FP 5657 Zestawienie, dla wykonania
niezbednych prac demontazowo-montazowych, napraw miejscowych i zaleceri wynikajacych z wykonanej w 2022 roku, a
przywotanej wyzej, oceny stanu technicznego wybranych elementdw konstrukeji wsporczej tadowarko-zwatowarki tZKS-
500/250 nr 2 naweglania zewnetrznego w Enea Elektrownia Potaniec S.A. oraz ustug dodatkowych nie objetych w tej
dokumentacji.
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Realizacja przedmiotu zaméwienia ma na celu zaréwno przywrécenie jak i utrzymanie w dobrym stanie technicznym
tadowarko-zwafowarki L ZKS-2 przez kolejnych 10 lat jej planowanego uZytkowania oraz zapewnienie jej petnej sprawnosci
ruchowej w tym okresie, pod warunkiem zachowania nadal systematycznej i planowej gospodarki konserwacyjno-

remontowej.

Ill. SZCZEGGLOWY ZAKRES PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

1.

Weryfikacja obiektowa przygotowanej przez Zamawiajacego dokumentacji technicznej i technologicznej pt. ,Naprawa i
remont konstrukcji stalowej tadowarko - zwatowarki nr 2 w ENEA Pofaniec S.A." nr projektu FP 5657, ewentualne
opracowanie dokumentacji uzupetniajacej dla prawidtowego wykonania petnego zakresu przedmiotu zaméwienia.

Opracowanie szczegdtowej instrukgji technologicznej Ilub I0R dla bezpiecznego wykonywania prac na fadowarko-

zwatowarce tZKS-2, uzgodnienie tych dokumentéw z upowazniohymi przedstawicielami Zamawiajacego, z wymaganym

wyprzedzeniem przed ich planowanym rozpoczeciem.

Opracowanie ramowego harmonogramu realizacji prac dla zaplanowanego przedmiotu zamdwienia, z ewentualnym

podziatem catego zaméwienia na etapy realizacyjne, a w tym takze na kompletacje i dostawy materiatéw i czesci

zamiennych, a lezgcych po stronie Wykonawcy.

Wykonanie warsztatowe, kompletacja materiatow i czesci zamiennych dla catego zakresu przedmiotu zaméwienia, w

oparciu o przekazang Wykonawcy dokumentacje techniczng Zamawiajacego nr FP 5657 oraz opracowang przez

Wykonawce dodatkowa dokumentacje uzupetniajaca, w zakresie materiatow i czgsci zamiennych lezgcych po stronie

Wykonawcy.

Szczegllowy zakres wykonania warsztatowego oraz kompletagji czesci zamiennych i materiatéw dla poszczegélnych

zespotéw tadowarko-zwalowarki LZKS-2 obejmuje:

5.1 Dla zespotu kota czerpakowego:

a) Wszystkie materialy i cze§ci zamienne w zakresie kota czerpakowego, ktére zwarte sg3 w dokumentaciji

technicznej nr FP 5657-02, za wyjagtkiem czerpakéw poz. 1, kidre podlegaja demontazowi i ponownemu
montazowi lub ewentualng ich wymiane- czerpaki zapewnia Zamawiajacy,

b) W zakresie zespotu tozyska 180 wg rysunku nr FP 5757-02-02 - wszystkie czesci zamienne i materialy za
wyjatkiem poz. 1 - Korpus i poz. 2 - Pieréciefi mocujacy, ktére nie podiegaja wymianie,

¢) W zakresie zespotu tozyska 280 wg rysunku nr FP 5757-02-03 - wszystkie czesci zamienne i materialy za
wyjatkiem poz. 1 - Korpus i poz. 2 - Pieréciefi mocujacy, ktére nie podlegaja wymianie,

d) Pozostate elementy zespotu kota czerpakowego, jak: zsuwnia boczna, wsporniki zsuwni bocznej, zespét zamka,
ograniczenie boczne lewe, wsporniki ograniczei bocznych, zsuwnia tylna wraz z klapg przestawna i cylindrem
hydraulicznym, kt6re zostang zdemontowane na czas wymiany kota czerpakowego - nie podlegajg wymianie,
natomiast ich ewentualna naprawa warsztatowa zostanie przeprowadzona przez Zamawiajacego i na jego koszt,
po uprzednim zdemontowaniu tych elementéw z tadowarko-zwatowarki przez Wykonawce. Natomiast materiaty
dla wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego w/w elementéw naleza do zakresu Wykonawcy.

5.2 Dla wysiegnika kota czerpakowego:
a) Wszystkie materialy i czeSci zamienne dla wykonania naprawy konstrukcji wsporczej wysiegnika w rejonie
zespotu napedowego mechanizmu wysuwu wysiegnika, przygotowane wg dokumentacji technoiogicznej nr FP
5657, poz. 16 oraz wg dodatkowej dokumentadji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych,
zawartych w dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2d), zdjecie 2,

b) Wszystkie materialy i czeSci zamienne dla wykonania naprawy konstrukeji wsporczej jarzma zblocza linowego
mechanizmu wysuwu wysiegnika, przygotowane wg dokumentacji technologicznej nr FP 5657, poz. 17 oraz wg
dodatkowej dokumentacji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w
dokumentagji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2e), zdjecie 3,

¢} Wszystkie materialy i czeSci zamienne dla wykonania naprawy konstrukeji wsporczej wysiggnika w rejonie kabiny
sterowniczej, przygotowane wg dokumentagji technologicznej nr FP 5657, poz. 19 oraz wg dodatkowej
dokumentagiji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawa rtych w dokumentaciji technicznej
nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2g), zdjecie 5,

d) Wszystkie materialy i czgsci zamienne dla wykonania naprawy ziacz spawanych mocowania wspornika podestu
do lewego prostowodu wysiegnika, przygotowane wg dokumentagji technologicznej nr FP 5657, poz. 19 oraz wg
dodatkowej dokumentacji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w
dokumentagji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2g), zdjecie 6 7,

e) Wszystkie materialy i czeSci zamienne dla wykonania naprawy Zeber oraz blachy wezta Srodkowego pasa
dolnego belki poprzecznej wysiggnika, przygotowane wg dokumentacii technologicznej nr FP 5657, poz. 19 oraz
wg dodatkowej dokumentacji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w
dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2g), zdjecie 8,

f)  Materialy dla wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego w/w elementdw naleza do zakresu Wykonawcy.
5.3 Dla mechanizmu obrotu nadwozia:
a) Jeden kompletny zespdt kot posredniczacych wykonany wg dokumentacji technicznej nr FP 5657-03 wraz ze
wszystkimi rysunkami wchodzacymi i wykonawczymi,
b) Osiong wiefica zgbatego wykonang wg dokumentagji technicznej nr FP 5657-06,

¢) Pozostate elementy zespotu két posredniczgcych, a zwiazane z jego wymiana, jak: silnik hydrauliczny wraz z
przektadnia planetarna, przewody hydrauliczne, podest komunikacyjny, ktére to elementy zostang
zdemontowane na czas wymiany zespotu két posredniczacych - nie podlegaja wymianie, natomiast ich
ewentualna naprawa warsztatowa zostanie prZzeprowadzona przez Zamawiajacego i na jego koszt, po uprzednim
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zdemontowaniu tych elementéw z tadowarko-zwatowarki przez Wykonawce. Natomiast materialy dla wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego w/w elementéw nalezy do zakresu Wykonawcy.

d) Wykonawca sprawdzi stan techniczny toizyska oraz zebéw wierica zebatego. W przypadku zlego stanu
technicznego wymiana lozyska wraz z wieficem nalezy do zakresu Wykonawcy.

Dla platformy obrotowej:

a) Wszystkie materialy i czesci zamienne dia wykonania wymiany kompletnego urzadzenia przesypowego wykonane
wg dokumentacji technicznej nr FP 5657-01 wraz z wszystkimi rysunkami wehodzacymi i wykonawczymi,

b) Wszystkie materiaty i czesci zamienne dia wykonania naprawy kotnierza gérnego platformy obrotowej w rejonie
urzgdzenia przesypowego wykonane wg dokumentagiji technicznej nr FP 5657-001,

¢) Wszystkie materialy i czesci zamienne dla wykonania remontu leja przesypowego z przenoénika tasmowego
zasilajacego zlokalizowanego nad urzadzeniem przesypowym platformy obrotowej wykonane wg dokumentagji
technicznej nr FP 5339-008,

d} Wszystkie materialy i czesci zamienne dla wykonania remontu dwdch podstaw do zamocowania podpér
przegubowych konstrukgji wysiegnika kota czerpakowego na platformie obrotowej wykonane wg dokumentacji
technicznej nr FP 5339-0086,

e) Wszystkie materialy i czesci zamienne dla wykonania remontu wspornika podpory przegubowej zespotu
napedowego tasmy przenosnika rewersyjnego wykonane wg dokumentacii technicznej nr FP 5657-05,

f)  Wszystkie materialy i czesci zamienne dla wykonania remontu oston wierica zgbatego tozyska wiencowego
platformy obrotowej wykonane wg dokumentacji technicznej nr FP 5657-06,

g Wszystkie materialy i czeSci zamienne dla wykonania remontu wspornikéw podestéw komunikacyjnych platformy
obrotowej oraz wspornikéw do zamocowania potek kablowych wykonane wg dokumentacji technologicznej nr FP
5657, poz. 21, 22 j 23 oraz wg dodatkowej dokumentagji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie
wytycznych, zawartych w dokumentagji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2i), zdjecia nr 14 i 17,

h) Wszystkie materialy i czesci zamienne dla wykonania remontu barierki ochronnej podestu komunikacyjnego w
rejonie cylindra hydraulicznego zwodzenia wysiggnika kofa czerpakowego wykonane wg dokumentacji
technologicznej nr FP 5657, poz. 28 oraz wg dodatkowej dokumentacji technicznej Wykonawcy, opracowanej
na bazie wytycznych, zawartych w dokumentaciji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2i), zdjecie nr 15,

i)  Wszystkie materialy i czedci zamienne dla wykonania remontu konstrukeji stalowej oraz wspornikéw schoddw
wejsciowych na platforme obrotowa wykonane wg dokumentagji technologicznej nr FP 5657, poz. 21, 22, 23
oraz wg dodatkowej dokumentacji technicznej Wykonawey, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w
dokumentaciji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2i), zdjecie nr 16,

J}  Wszystkie materialy i czesci zamienne dla wykonania wymiany pierscieni uszczelniajacych V-ring tozysk dwéch
podpdr przegubowych konstrukgji wysigegnika kofa czerpakowego na platformie obrotowej wykonane wg
dokumentacji technologicznej nr FP 5657, poz. 14, 15 oraz wg dodatkowej dokumentacji technicznej i
technologicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w dokumentacji technicznej nr FP
5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2¢), zdjecia nr 1.

k) Wykonawca sprawdzi stan techniczny zespotu $lizgowych tozysk kulistych masztu. W przypadku ztego stanu
technicznego zakup i wymiana na nowe naleza do zakresu Wykonawcy.

[)  Elementy konstrukcyjne wymagane do wykonania bezpiecznego podparcia wysiegnika kota czerpakowego w celu
przeprowadzenia demontazu péipierscieni gérnych dwéch podpdr przegubowych, niezbednego dla wykonania
wymiany pierscieni uszczelniajacych V-ring tozysk.

m) Materiaty dla wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego w/w elementéw naleza do zakresu Wykonawcy.

Przenoénik taSmowy zasilajacy:

a) Wszystkie materialy i czeSci zamienne dla wykonania wymiany dwéch ram wraz z przegubami, dla dwéch
zespotéw napedowych tasmy przenoénika zasilajgcego, wykonanych wg na podstawie dokumentacji
uzupetniajacej, sporzadzonej przez Wykonawce.

b) Wykonawca dokona przegladu stanu technicznego kraznikéw. W przypadku zlego stanu technicznego zakup i
wymiana na nowe nalezg do zakresu Wykonawcy.

Dla podwozia szynowego:

a) Wszystkie materialy i czesci zamienne dla wykonania remontu konstrukgji wtazu inspekcyjnego podpory
przedniej gérnego portalu podwozia wykonane wg dokumentaciji technologicznej nr FP 5657, poz. 24 oraz wg
dodatkowej dokumentacji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w
dokumentaciji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2j), zdjecie nr 18,

b) Materialy dla wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego w/w elementéw nalezg do zakresu Wykonawcy.,

Dla konstrukgji przeciwwagi:

a) Wszystkie materialy i czesci zamienne dla wykonania naprawy wezta skrecanego wysiegnika przeciwwagi
wykonane wg dokumentaciji technologicznej nr FP 5657, poz. 20, 27 oraz wg dodatkowej dokumentagiji
technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w dokumentacji technicznej nr FP 5657-
0T, Rozdz. 5, poz. 2h), zdjecie 9,

b} Wszystkie materiaty i czgsci zamienne dla wykonania naprawy spoiny montazowsj wezta Srodkowego w poblizu
skrzyni balastowej przeciwwagi wykonane wg dokumentagji technologicznej nr FP 5657, poz. 20, 27 oraz wg
dodatkowej dokumentacji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w
dokumentacji technicznej nr FP 5657-OT, Rozdz. 5, poz. 2h), zdjecie 10,
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¢) Wszystkie materialy i czesci zamienne dla wykonania naprawy pasa dolnego blach no$nych przeciwwagi
wykonane wg dokumentacji technologicznej nr FP 5657, poz. 20, 27 oraz wg dodatkowej dokumentagii
technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w dokumentacji technicznej nr FP 5657-
OT, Rozdz. 5, poz. 2h), zdjecie 11,

d) Wszystkie materialy i czesci zamienne dla wykonania naprawy krawedzi blach ostonowych (pokrywy skrzyni)
cigzaréw przeciwwagi wykonane wg dokumentacji technologicznej nr FP 5657, poz. 20, 27 oraz wg dodatkowej
dokumentacji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w dokumentagii technicznej
nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2h), zdjecie 12,

e) Wszystkie materialy i czesci zamienne dla wykonania naprawy rozszczelnienia sie blach polaczenia
kotnierzowego $rodkowego wezta wysiggnika przeciwwagi wykonane wg dokumentagji technologicznej nr FP
5657, poz. 20, 27 oraz wg dodatkowej dokumentacji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych,
zawartych w dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2h), zdjecie 13,

f)  Wszystkie materialy i czesci zamienne dla wykonania naprawy tacznika blach szelek wezidéw podwieszenia
wysiegnika przeciwwagi wysiegnika przeciwwagi wykonane wg dokumentacji technologicznej nr FP 5657, poz.
18 oraz wg dodatkowej dokumentagji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w
dokumentagiji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2f), zdjecie 4.

g Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego w/w elementéw nalezy do zakresu Wykonawcy.

5.8 Dla wykonania napraw migjscowych powtoki antykorozyjnej konstrukcji tadowarko-zwalowarki Wykonawca zapewni:

a) Wszystkie materialy dla wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego wg technologii okreslonej w dokumentacji
technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 3), dla wszystkich remontowanych zespotéw oraz elementéw
konstrukeyjnych tadowarko-zwatowarki, okreslonych wyzej, w pkt. 5.1 - 5.7,

b) Wszystkie materialy dla wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego wg technologii okreslonej w dokumentacji
technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 3), w zakresie wykonania napraw miejscowych uszkodzonej powloki
antykorozyjnej nastepujacych n/w elementéw:

— Pasy gbrne i dolne portalu podwozia w rejonie wiazéw inspekeyjnych wg wytycznych, zawartych w
dokumentagji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2j), zdjecie nr 19,

~ Konstrukcja stalowa platformy obrotowej wg wytycznych, zawartych w dokumentacji technicznej nr FP
5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2j), zdjecie nr 20,

—  Wewnetrzne blachy platformy nadwozia obrotowego wg wytycznych, zawartych w dokumentagji technicznej
nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2j), zdjecie nr 21,

- Konstrukcja stalowa podpdr portalu, wahaczy oraz wézkow Jjezdnych podwozia wg wytycznych, zawartych w
dokumentagiji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2j), zdjecia nr 22, 23, 24, 25, 26 i 27,

— Zadaszenia nad czterema zestawami napedowymi jazdy wg wytycznych, zawartych w dokumentagji
technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2j).

Przygotowanie dostepnego betonowego placu remontowego w rejonie budynku przesypowego A7-5, poprzez usunigcie z

niego wegla, a koniecznego dla potrzeb wykonania ustug demontazowo-montazowych zakresu zaméwienia oraz
pozostatych ustug naprawczych tadowarko-zwatowarki tZKS-2 - zakres ten nalezy do obowiazku Zamawiajacego.

W przypadku koniecznosci wykonania dodatkowej rozbudowy istniejacego placu remontowego z piyt drogowych, zakres
ten nalezy w catosci do Wykonawey. Jego rozbudowa zostanie wykonana bezposrednio po uprzednim usunieciu nadmiaru
wegla przez stuzby ruchowe Zamawiajacego, ze wskazanego przez Wykonawce rejonu.

Organizacja placu remontowego w poblizu budynku przesypowego A7-5 poprzez posadowienie konteneréw: socjalnego i
magazynowego, wyznaczenie i wygrodzenie pél odktadezych dla materiatéw montazowych, odpadéw oraz ziomu.

Dostawa na plac remontowy wszystkich materiatdw i czesci zamiennych dla catego zakresu przedmiotu zamodwienia,
zaréwno wykonanych w oparciu o przekazang Wykonawey dokumentacje techniczng Zamawiajgcego nr FP 5657 oraz
opracowang przez Wykonawce dodatkowa dokumentacje uzupetniajaca, w zakresie materiatéw i czesci zamiennych
lezgcych po stronie Wykonawcy, a takze materiatéw i cze$ci zamiennych przygotowanych na wymiane w magazynach
Zamawiajgcego.
Ustawienie wysiggnika tadowarko-zwatowarki w sposéb wynikajacy z technologii oraz kolejnosci wykonywania prac
opracowanej przez Wykonawce. Pozycje ustawienia wysiegnika kota czerpakowego opisane sg szczegdtowo w rozdziale
V.
Wykonanie montazu zamocowania technologicznego konstrukcji wysiegnika kota czerpakowego tadowarko-zwatowarki
do podtoza, ktére jest konieczne na czas demontazu i montazu kota czerpakowego.
Zdjecie napigcia z tadowarko-zwatowarki przez sfuzby dziatajace w imieniu Zamawiajacego w celu bezpiecznego
wykonywania ustug.
Wykonanie remontu zespotu kota czerpakowego wg nastepujacego zakresu ustug:
13.1 Demontaz zespotu kota czerpakowego z tadowarko-zwatowarki, ktéry obejmuje migdzy innymi:
a) Demontaz 8 st. czerpakow,
b) Wypiecie i zaslepienie przewodéw hydraulicznych zasilajacych silnik hydrauliczny napedu kofa czerpakowego,
¢) Demontaz silnika hydraulicznego wraz z przektadnia planetarna,
d) Demontaz ograniczenia bocznego lewego, zsuwni tylnej wraz z klapa przestawng i cylindrem hydraulicznym,
zsuwni bocznej, wspornikéw zsuwni bocznej, zespotu zamka,
e) Demontaz kota czerpakowego z wysiggnika tadowarko-zwalowarki oraz pofozenie go na przygotowanym
stanowisku na placu remontowym, w celu wykonania dalszych prac demontazowych elementéw w zakresie m.in.
zespotow tozysk 180 i 280 i walu, A
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f)  Wykonanie diagnostyki wszystkich zdemontowanych elementéw zespotu kola czerpakowego oraz:

—~ Przekazanie do warsztatu Zamawiajgcego w celu wykonania ha Jjego koszt regeneracji nastepujacych
elementoéw konstrukeyjnych: czerpaki, zsuwnia boczna, wspornik zsuwni bocznej, zespét zamka, zsuwnia
tylna wraz z klapa przestawna,

— Przekazanie do magazynu ziomu pozostatych zuzytych elementéw zdemontowanego zespotu kota
czerpakowego,

13.2 Oczyszczenie z korozji konstrukgji wsporczej kota czerpakowego, zgodnie z tech nologig opracowang w dokumentagji
technicznej Zamawiajacego.
13.3Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji wsporczej kofa czerpakowego, zgodnie z technologig
opracowang w dokumentacji technicznej Zamawiajacego.
13.4Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego zdemontowanych i zregenerowanych elementéw zespolu kola
czerpakowego, a w tym: ograniczenie boczne lewe, zsuwnia tylna wraz z klapa przestawna i cylindrem hydraulicznym,
zsuwnia boczna, wsporniki zsuwni bocznej, zespét zamka, zespoly lozysk 180 i 280, zgodnie z technologig
opracowang w dokumentacji technicznej Zamawiajacego.
13.5Montaz nowego zespoiu kota czerpakowego, ktdry obejmuje migdzy innymi:
a) MontaZ watu oraz zespotéw fozysk 180 i 280 z kolem czerpakowym na stanowisku montazowym, przygotowanym
na placu remontowym, wykonanie smarowania fozysk,
b} Montaz kofa czerpakowego na wysiegniku fadowarko-zwatowarki,
¢) Montaz zespotu zamka, wspornikéw zsuwni bocznej, zsuwni bocznej, ograniczenia bocznego lewego, zsuwni
tylnej wraz z klapg przestawna i cylindrem hydraulicznym,
d) Montaz silnika hydraulicznego wraz z przektadnig planetarna, wpiecie przewodéw hydraulicznych zasilajgcych
silnik hydrauliczny napedu kota czerpakowego,
€) Montaz 8 st. czerpakéw, pofaczony z ewentualna wymiang czerpakéw uznanych przez Zamawiajgcego jako
Zuzyte,
Wykonanie remontu elementéw konstrukeyjnych wysiegnika kota czerpakowego wg nastepujacego zakresu:

14.1 Naprawa konstrukcji wsporczej wysiegnika w rejonie zespotu napedowego mechanizmu wysuwu wysiegnika wg
dokumentacji technologicznej nr FP 5657, poz. 16 oraz wg dodatkowej dokumentaciji technicznej Wykonawcy,
opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w dokumentaciji technicznej nr FP 5657-0OT, Rozdz. 5, poz. 2d), zdjecie 2,

14.2 Naprawa konstrukcji wsporczej jarzma zblocza linowego mechanizmu wysuwu wysiegnika wg dokumentacji
technologicznej nr FP 5657, poz. 17 oraz wg dodatkowej dokumentagji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie
wytycznych, zawartych w dokumentagji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2e), zdjecie 3,

14.3 Naprawa konstrukcji wsporczej wysiegnika w rejonie kabiny sterowniczej wg dokumentacji technologicznej nr
FP 5657, poz. 19 oraz wg dodatkowej dokumentacji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych,
zawartych w dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2g), zdjecie 5,

14.4 Naprawa zigezy spawanych mocowania wspornika podestu do lewego prostowodu wysiegnika wg dokumentacji
technologicznej nr FP 5657, poz. 19 oraz wg dodatkowej dokumentagji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie
wytycznych, zawartych w dokumentagji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2g), zdjecie 6 i 7,

145 Napraw Zeber oraz blachy wezia srodkowego pasa dolnego belki poprzecznej wysiegnika wg dokumentacji
technologicznej nr FP 5657, poz. 19 oraz wg dodatkowej dokumentagji technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie
wytycznych, zawartych w dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2g), zdjecie 8.

Wykonanie remontu mechanizmu obrotu nadwozia wg dokumentacji technicznej nr FP 3347, FP 56657-03 oraz FP 5657-
03-90, wg nastepujacego zakresu:
15.1 Demontaz pojedynczego mechanizmu obrotu nadwozia z tadowarko-zwatowarki, ktéry obejmuje:

a) Demontaz podestu komunikacyjnego nad prawym silnikiem hydraulicznym obrotu nadwozia,

b)  Wypiecie i zaslepienie przewodéw hydraulicznych zasilajacych silnik hydrauliczny obrotu,

c) Demontaz silnika hydraulicznego obrotu wraz z przektadnig planetarna,

d) Demontaz fragmentu ostony wierica zebatego platformy obrotowej,

e) Demontaz kompletnego zespotu két posredniczacych, transport do magazynu ztomu Zamawiajacego lub inne
wskazane przez Zamawiajacego miejsce,

15.20czyszezenie z korozji konstrukgji wsporczej platformy w rejonie remontowanego zespofu két posredniczacych,
zgodnie z technologia opracowang w dokumentacji technicznej Zamawiajacego.

15.3Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji wsporczej w rejonie remontowanego zespolu Kot
posredniczacych, zgodnie z technologia opracowang w dokumentacji technicznej Zamawiajacego.
15.4 Montaz nowego mechanizmu obrotu nadwozia z tadowarko-zwatowarki, ktéry obejmuje:
a) Wykonanie prac przygotowawczych do wykonania montazu nowego prowadzenia tulei zespotu kot
posredniczacych w dolnym pasie platformy,
b) Wstepny montaz nowego prowadzenia tulei w rejonie remontowanego zespotu kot posredniczacych,
¢) Wstepny montaz zespotu kot posredniczacych, regulacja ustawienia tulei prowadzacej oraz jej wstepne
zamocowanie do pasa dolnego konstrukgji platformy,
d) Demontaz zespotu két posredniczacych, wykonanie docelowego zamocowania tulei prowadzacej do pasa
dolnego konstrukgji platformy,
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e) Docelowy montaz zespotu két posredniczacych, regulacja zazebienia z wieficem zgbatym fozyska wieficowego
platformy obrotowej,

f)  MontaZz zdemontowanego silnika hydraulicznego obrotu nadwozia wraz z przektadnia planetarng lub nowego,
przygotowanego przez Zamawiajacego w magazynie na wymiane,

g) Wymiana na nowa podpory ramienia momentowego silnika hydraulicznego,

h) Wpigcie przewodéw hydraulicznych zasilajacych silnik hydrauliczny obrotu nadwozia, wykonanie smarowania
fozysk zespotu két posredniczacych,

i) Montaz podestu komunikacyjnego nad prawym silnikiem hydraulicznym obrotu nadwozia.

16. Wykonanie remontu elementéw konstrukeyjnych platformy obrotowej wg dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, wg
nastepujgcego zakresu:

16.1Demontaz kompletnego urzadzenia przesypowego wg dokumentacii technicznej nr FP 5657-01, ktéry obejmuje:

a) Demontaz j zaslepienie przewodéw hydraulicznych przebiegajacych w poblizu urzadzenia przesypowego, a w
tym: zasilajacych silniki hydrauliczne obrotu, cylinder hydrauliczny przestawiania klapy w leju wraz z tym
cylindrem, cylinder hydrauliczny przestawiania bortnic wraz z tym cylindrem,

b} Demontaz bortnic przestawnych urzadzenia przesypowego,

¢) Demontaz klapy przestawnej,

d) Demontaz segmentu gérnego urzadzenia przesypowego (zespotu kosza),

e) Demontaz odbojnicy oraz wykiadzin leja przesypowego,

f) Demontaz segmentu przedniego urzadzenia przesypowego, segmentéw bocznych oraz zsuwni Scierdw,

g) Demontaz segmentow przedniego oraz tylnego leja przesypowego.

16.2 Naprawa kotnierza gérnego platformy obrotowej w rejonie urzadzenia przesypowego wg dokumentacji technicznej nr
FP 5657-001,

16.3 Oczyszczenie z korozji konstrukcji wsporczej platformy w rejonie remontowanego urzadzenia przesypowego, zgodnie
Z technologig opracowana w dokumentagji technicznej Zamawiajacego.

16.4Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji wsporczej w rejonie remontowanego urzadzenia
przesypowego, zgodnie z technologia opracowana w dokumentaciji technicznej Zamawiajgcego.

16.5Montaz kompletnego urzadzenia przesypowego wg dokumentagji technicznej nr FP 5657-01, ktéry obejmuje:

a) Montaz segmentéw przedniego oraz tylnego leja przesypowego, montaz wyktadzin gumowych,

b) Montaz segmentdw bocznych, segmentu przedniego urzadzenia przesypowego oraz zsuwni Scieréw,

¢) Montaz odbojnicy wraz z jej wykladzina,

d) Montaz segmentu gérnego urzadzenia przesypowego (zespotu kosza),

e) Montaz klapy przestawnej wraz z cylindrem hydraulicznym,

f)  Montaz bortnic przestawnych urzadzenia przesypowego wraz z cylindrem hydraulicznym,

g) Montaz zdemontowanych przewodéw hydraulicznych przebiegajacych w poblizu urzadzenia przesypowego, a w
tym: zasilajacych silniki hydrauliczne obrotu, cylinder hydrauliczny przestawiania klapy w leju, cylinder
hydrauliczny przestawiania bortnic.

16.6 Remont leja przesypowego z przenosnika tasmowego zasilajacego zlokalizowanego nad urzadzeniem przesypowym
platformy obrotowej wg dokumentacii technicznej nr FP 5339-008,

16.7 Remont oston wierica zgbatego fozyska wieficowego platformy obrotowej wg dokumentacji technicznej nr FP 5657-
06,

16.8Remont dwoéch podstaw do zamocowania podpér przegubowych konstrukcji wysiegnika kota czerpakowego na
platformie obrotowej wg dokumentagji technicznej nr FP 5339-006,

16.9 Remont wspornika podpory przegubowej zespotu napedowego taSmy przenosnika rewersyjnego wg dokumentacji
technicznej nr FP 5657-05,

16.10  Remont wspornikéw podestéw komunikacyjnych platformy obrotowej oraz wspornikéw do zamocowania pétek
kablowych remontu wg dokumentacji technologicznej nr FP 5657, poz. 21, 22 i 23 oraz wg dodatkowej dokumentacji
technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T,
Rozdz. 5, poz. 2i), zdjecia nr 14 i 17,

16.11 Remont barierki ochronnej podestu komunikacyjnego w rejonie cylindra hydraulicznego zwodzenia wysiegnika
kota czerpakowego wg dokumentacji technologicznej nr FP 5657, poz. 28 oraz wg dodatkowej dokumentaciji
technicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T,
Rozdz. 5, poz. 2i), zdjecie nr 15,

16.12 Remont konstrukgji stalowej oraz wspornikéw schodéw wejSciowych na platforme obrotowa wg dokumentagii
technologicznej nr FP 5657, poz. 21, 22, 23 oraz wg dodatkowej dokumentacji technicznej Wykonawcy, opracowanej
na bazie wytycznych, zawartych w dokumentaciji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2i), zdjecie nr 16,

16.13 Wymiana pierScieni uszczelniajgcych V-ring tozysk dwdch podpér przegubowych konstrukcji wysiegnika kota
czerpakowego na platformie obrotowej wg dokumentacji technologicznej nr FP 5657, poz. 14, 15 oraz wg
dodatkowej dokumentacji technicznej i technologicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w
dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2c), zdjecia nr 1, ktéra obejmuje:

a) Ustawienie wysiegnika tadowarko-zwatowarki réwnolegle nad przenosnikiem tasmowym placowym, na
wysokosci gwarantujacej réwnowage cisnienia w cylindrze hydraulicznym zwodzenia wysiegnika kola
czerpakowego, zdjecie napigcia z fadowarko-zwatowarki,
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b) Demontaz elementéw podestow komunikacyjnych po obu stronach przenosnika tasmowego rewersyjnego w
rejonie podpdr, demontaz napedu przenosnika rewersyjnego (motoreduktor, wat posredni) oraz innych
kolidujacych elementéw wyposazenia tadowarko-zwatowarki,

¢) Montaz podparé technologicznych konstrukgji wysiegnika kota czerpakowego fadowarko-zwatowarki zgodnie z
technologig opracowang przez Wykonawce,

d) Demontaz péipierScieni gornych dwéch podpér przegubowych, niezbednego dla wykonania wymiany pierscieni
uszczelniajacych V-ring tozysk podpér przegubowych po obu stronach wysiegnika kota czerpakowego, demontaz
elementdw zabezpieczajacych i ustalajacych o8, demontaz osi wraz z fozyskiem kulowym celem przegladu. Po
przegladzie toZysko zamontowaé ponownie lub wymienié na nowe.

e) Demontaz uszkodzonych pierScieni uszczelniajacych V-ring tozysk obu podpdr, oczyszczenie z korozji pokryw
fozyskowych, wykonanie smarowania przegubéw,

f)  Montaz nowych pierscieni uszczelniajacych V-ring tozysk obu podpbr,

g) Montaz pétpierscieni gérnych dwdch podpér przegubowych,

h) Montaz zdemontowanego napedu przeno$nika rewersyjnego (motoreduktor, wat posredni), montaz elementéw
podestéw komunikacyjnych po obu stronach przenosnika taSmowego rewersyjnego oraz innych
zdemontowanych elementéw wyposazenia fadowarko-zwatowarki,

i) Demontaz podparé technologicznych konstrukeji wysiegnika kota czerpakowego tadowarko-zwatowarki.
Wykonanie remontu elementéw konstrukeyjnych przenognika tasmowego zasilajacego wg nastepujacego zakresu:
17.1Wymiana dwoch ram wraz z przegubami, dla dwéch zespotéw napedowych tasmy przenosnika zasilajacego,

wykonanych wg na podstawie dokumentacji uzupetniajaceij, sporzadzonej przez Wykonawce.

Wykonanie remontu elementéw konstrukeyjnych podwozia szynowego wg dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, wg

nastgpujacego zakresu:

18.1Remont konstrukeji wiazu inspekcyjnego podpory przedniej gbrnego portalu podwozia . wg dokumentacii
technologicznej nr FP 5657, poz. 24 oraz wg dodatkowej dokumentaciji technicznej Wykonawcy, opracowanej na
bazie wytycznych, zawartych w dokumentacji technicznej nr FP 5657-0OT, Rozdz. 5, poz. 2j), zdjecie nr 18.

Wykonanie remontu elementéw konstrukcyjnych przeciwwagi wg dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, wg

nastgpujacego zakresu:

19.1 Naprawa wezta skrecanego wysiegnika przeciwwagi wg dokumentacji technologicznej nr FP 5657, poz. 20, 27 oraz
wg dodatkowej dokumentacji technicznej i technologicznej Wykonawcy, opracowanej ha bazie wytycznych, zawartych
w dokumentacii technicznej nr FP 5657-0T, rozdz. 5, poz. 2h), zdjecie 9,

19.2Naprawa spoiny montazowej wezla Srodkowego w poblizu skrzyni balastowej przeciwwagi wg dokumentacji
technologicznej nr FP 5657, poz. 20, 27 oraz wg dodatkowej dokumentaciji technicznej i technologicznej Wykonawcy,
opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w dokumentacji technicznej nr FP 5657-OT, rozdz. 5, poz. 2h), zdjecie
10,

19.3Naprawa pasa dolnego blach nosnych przeciwwagi wg dokumentacji technologicznej nr FP 5657, poz. 20, 27 oraz
wg dodatkowej dokumentacji technicznej i technologicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych
w dokumentagji technicznej nr FP 5657-0T, rozdz. 5, poz. 2h), zdjecie 11,

19.4 Naprawa krawedzi blach ostonowych (pokrywy skrzyni) ciezaréw przeciwwagi wg dokumentacji technologicznej nr FP
5657, poz. 20, 27 oraz wg dodatkowej dokumentacji technicznej i technologicznej Wykonawcy, opracowanej na
bazie wytycznych, zawartych w dokumentagji technicznej nr FP 5657-0T, rozdz. 5, poz. 2h), zdjecie 12,

19.5Naprawa rozszczelnienia si¢ blach pofaczenia kotnierzowego Srodkowego wezta wysiegnika przeciwwagi wg

dokumentacji technologicznej nr FP 5657, poz. 20, 27 oraz wg dodatkowej dokumentacji technicznej i

technologicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie wytycznych, zawartych w dokumentacji technicznej nr FP 5657-

OT, rozdz. 5, poz. 2h), zdjecie 13.

19.6 Naprawa facznikéw blach szelek weztéw podwieszenia wysiggnika przeciwwagi wg dokumentacji technologicznej nr
FP 5657, poz. 18 oraz wg dodatkowej dokumentacji technicznej i technologicznej Wykonawcy, opracowanej na bazie
wytycznych, zawartych w dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 21), zdjecie 4.

Wykonanie napraw miejscowych powloki zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji tadowarko-zwatowarki wg

nastepujacego zakresu:

20.1Zabezpieczenie antykorozyjne wg technologii okreslonej w dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz.
3), wszystkich remontowanych zespotéw oraz elementéw konstru keyjnych tadowarko-zwatowarki, okreslonych wyzej,
wpkt. 11 - 17.

20.2Zabezpieczenie antykorozyjne wg technologii okreslonej w dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz.
3), w zakresie napraw miejscowych uszkodzonej powloki antykorozyjnej nastepujacych n/w elementéw
konstrukeyjnych tadowarko-zwatowarki:

a) Pasy gbrne i dolne portalu podwozia w rejonie wiazow inspekcyinych w zakresie wytycznych, zawartych w
dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2j), zdjecie nr 19,

b)  Konstrukcja stalowa platformy obrotowej w zakresie wytycznych, zawartych w dokumentacji technicznej nr FP
5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2j), zdjecie nr 20,

¢) Wewnegtrzne blachy platformy nadwozia obrotowego w zakresie wytycznych, zawartych w dokumentacji
technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2j), zdjecie nr 21,

d) Konstrukcja stalowa podpér portalu, wahaczy oraz wézkéw jezdnych podwozia w zakresie wytycznych, zawartych
w dokumentacji technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2j), zdjecia nr 22, 23, 24, 25,261 27,
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e) Zadaszenia nad czterema zestawami napedowymi jazdy w zakresie wytycznych, zawartych w dokumentacji
technicznej nr FP 5657-0T, Rozdz. 5, poz. 2j).

Likwidacja miejsca wykonywania prac przez Wykonawce oraz przekazanie tadowarko-zwatowarki tZKS-1 do
uruchomienia i ruchu prébnego.
Demontaz wszystkich zabezpieczen technologicznych zwigzanych z bezpieczng realizacja zakresu ustug,
Podanie napiecia na poszczegblne uklady robocze tadowarko-zwatowarki przez stuzby dziatajace w imieniu
Zamawiajacego, w celu ich uruchomienia przez obstuge.
Uruchomienie kolejnych uktaddw roboczych fadowarko-zwatowarki, sprawdzenie poprawno$ci dziatania remontowanych
uktaddéw kota czerpakowego, obrotu nadwozia, napedu tasmy przenosnika zasilajgcego w obecnosci przedstawicieli
Wykonawcy, do ktdrego nalezy wykonanie niezbednych regulacji tych ukladéw, w ramach zakresu wykonanych ustug.
Uruchomienie poszczegdinych ukladéw roboczych tadowarko-zwatowarki powinno odbywac sig jedynie poprzez obstuge
Zamawiajgcego, zawsze z udziatem Wykonawcy remontu.
Do obowigzkéw Zamawiajacego w trakeie uruchamiania uktaddéw hydraulicznych, nalezy uzupeinienie oleju Boxol 26 w
uktadach hydraulicznych.
Uruchomienie wszystkich pozostalych ukiadéw wykonawczych tadowarko-zwatowarki, nie objetych zakresem prac
Wykonawcy, nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego.
Przeprowadzenie 24 godzinnego ruchu prébnego bez obcigzenia oraz z obcigzeniem, wykonanie niezbednych regulacji
oraz usunigcie usterek powstatych w okresie 24 godzinnego ruchu prébnego.
Przekazanie tadowarko-zwatowarki do normalnego ruchu po pozytywnym zakorczeniu ruchu prébnego.

Opracowanie i przekazanie Zamawiajagcemu kompletnej dokumentacji powykonawczej dla catego zakresu wykonanych
prac remontowych i naprawczych.

Dokumentacija projektowa i fotograficzna do wgladu w siedzibie Zamawiajacego.

IV. ZALOZENIA TECHNICZNE DLA PRAWIDLOWE) REALIZACI! ZAKRESU ZAMOWIENIA:

1.

10.

Realizacja zakresu prac zawartych w rozdziale I, pkt. 13 - 20 wymaga ustawienia fadowarko-zwatowarki przy budynku

przesypowym A7-5, kolejno w trzech pozycjach remontowych:

1.1 Pozycja nr 1 - z wysiegnikiem kota czerpakowego opuszczonym na plac remontowy obok podtorza,

1.2 Pozycja nr 2 - z wysiegnikiem kota czerpakowego umieszczonym nad przenosnikiem tasmowym placowym,

1.3 Pozycja nr 3 - z wysiegnikiem kota czerpakowego uniesionym maksymalnie do g0ry i skierowanym w kierunku placu
weglowego nr 3.

Pozycja nr 2 ustawienia tadowarko-zwatowarki umozliwia bezpieczne wykonywanie zakresu prac zawartych w rozdziale

I, pkt. 16.13.

Pozycja nr 3 ustawienia tadowarko-zwatowarki umozliwia bezpieczne wykonywanie wszystkich prac opisanych w rozdziale

iIl, pkt. 19, za wyjatkiem czesci prac z pkt. 19.6 oraz prace opisane w pkt. 20, a dotyczace zespotu przeciwwagi.

Pozycia nr 1 ustawienia tadowarko-zwatowarki umozliwia bezpieczne wykonywanie wszystkich pozostatych prac

opisanych w rozdziale lll, za wyjatkiem prac okreslonych wyzej w pkt. 2 i 3.

Zmiana pozycji ustawienia tadowarko-zwatowarki w trakcie realizacji petnego zakresu prac podczas jednego postoju

remontowego, wymaga przerwania wykonywania prac w celu bezpiecznego podania napiecia na ukiady robocze

zwodzenia wysiggnika, wysuwu wysiegnika oraz obrotu nadwozia.

Zgloszenie Zamawiajgcemu koniecznosci zmiany pozycji ustawienia fadowarko-zwatowarki w trakcie realizacji zakresu

zaméwienia, dokonuje z minimum Jjednodniowym wyprzedzeniem, prowadzacy te prace ze strony Wykonawcy.

Zmiany pozycji ustawienia tadowarko-zwatowarki moze dokonac¢ na wniosek Wykonawcy jedynie obstuga ruchowa

Zamawiajgcego.

O kolejnodci wyboru pozycji ustawienia tadowarko-zwatowarki przed oraz w trakcie realizacji przedmiotu zamodwienia,

decyduje Wykonawca, ale zawsze w porozumieniu z upowaznionym w Umowie przedstawicielem Zamawiajgcego.

Proponowana kolejno$é wykonywania prac, a tym samym kolejno$¢ pozycji ustawienia tadowarko-zwatowarki powinna

zosta¢ zawarta przez Wykonawce juz na etapie opracowania harmonogramu ramowego realizacji przedmiotu

Zamowienia.

Niezbedny sprzet dZzwigowy, ewentualne wymagane rusztowania, konieczne dla bezpiecznej realizacji prac na fadowarko-

zwatowarce, organizuje i zabezpiecza na swoj koszt Wykonawca ustug.

V. SZCZEGOLOWE WARUNKI REALIZACJI ZAKRESU ZAMOWIENIA:
1.

Zamawiajacy posiada dokumentagcje techniczng oraz technologiczng nr FP 5657 dla planowanego zakresu wykonania
prac remontowych oraz napraw wybranych elementéw konstrukeyjnych tadowarko-zwatowarki, ktérag udostepni Oferentom
do wgladu w celu sporzadzenia oferty.

Zamawiajacy nie posiada dokumentagji technicznej dla planowanego zakresu wymiany ram dla dwéch zespotow
napedowych tasmy przenosnika zasilajacego wraz z przegubami. Wykonanie niezbednej dokumentacji technicznej dla
tego zakresu nalezy do Wykonawcy, po uprzednim wykonaniu weryfikacji obiektowej.

Zamawiajgcy przekaze przysztemu Wykonawcy do wykorzystania jeden egzemplarz posiadanej dokumentacji technicznej
oraz technologicznej w wersji papierowej dla planowanego zakresu wykonania ustug remontowych napraw wybranych
elementdw konstrukcyjnych tadowarko-zwatowarki.
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Po zakoriczeniu realizacji przedmiotu zaméwienia, udostgpniona Wykonawcy dokumentacja techniczna podlega zwrotowi

Zamawiajgcemu, bez prawa do jej rozpowszechniania i wykorzystywania do innych celéw niz realizacja niniejszego zakresu

prac.

Kompletacja wszystkich czesci zamiennych dla catego zakresu przedmiotu zaméwienia, zgodnie z zakresem opisanym w

rozdziale lll, pkt 5, nalezy do obowigzkéw Wykonawcy, i powinna zostaé wykonana w oparciu o weryfikacje obiektows

przekazanej dokumentacji oraz dodatkowe rysunki sporzadzone przez Wykonawce.

Dla potrzeb wykonania petnego zakresu ustug remontowych i naprawczych na tadowarko-zwatowarce LZKS-2,

Zamawiajgcy zapewnia Wykonawcy:

6.1 Przygotowanie pod wzgledem ruchowym tadowarko-zwatowarki tZKS-2 do wykonywania prac obiektowych
(wytaczenie z ruchu).

6.2 Umycie wszystkich zespotéw oraz elementéw konstrukcji tadowarko-zwatowarki, przeznaczonych do realizacji prac
remontowych oraz napraw miejscowych.

6.3 Bezpiatny dostep do istniejacych gniazd remontowych zasilania w energie elektryczng oraz zasilenie w energie
elektryczng kontenera socjalnego Wykonawcy.

6.4 Odptatny dostep do szatni wraz z umywalnia.

6.5 Pola odkladcze w poblizu budynku przesypowego A7-5 dla sprawnej realizacji ustug demontazowo-montazowych.

6.6 Przygotowanie istniejacego placu remontowego na placu weglowym nr 2, obok budynku przesypowego A7-5, poprzez
usuniecie z niego wegla.

6.7 Dodatkowe usuniecie wegla w przypadku koniecznosci rozbudowy istniejacego placu remontowego obok budynku
przesypowego A7-5, dia posadowienia dZwigu lub zwyzki w poblizu przeciwwagi.

6.8 Zapewnienie dostepnosci obstugi ruchowej na czas zmiany pozycji ustawienia tadowarko-zwatowarki oraz
uruchomienia jej bezposrednio po zakoriczeniu catego zakresu przedmiotu zaméwienia.

Do obowigzkdw Wykonawcy nalezy w szczeg6inoscei:

7.1 Skierowanie do wykonywania prac oséb o wymaganych kwalifikacjach zawodowych, spefniajacych wymagania
okreslone w obowigzujacej w Enea Pofaniec S. A. instrukgji organizaciji bezpiecznej pracy.

7.2 Dostarczenie wymaganych aktualng instrukcjg organizacji bezpiecznej pracy w Elektrowni Pofaniec, dokumentéw
zarbwno na etapie sktadania oferty (dokument Z-6) jak i przed rozpoczeciem prac na obiektach w Elektrowni
(dokumenty Z-1, Z-2), w wymaganych terminach.

7.3 Wykonywanie przedmiotu zaméwienia zgodnie z aktualnymi i obowigzujacymi przepisami prawa, najlepsza wiedza
techniczng, przepisami i normami w zakresie bhp oraz ochrony $rodowiska.

7.4 Segregacja, transport i utylizacja na swéj koszt wytwarzanych odpadéw, zgodnie z przepisami ustawy o odpadach
oraz wymaganiami Zamawiajacego.

7.5 Dostarczenie wymaganych instrukcjg postepowania z odpadami wytworzonymi w Enea Polaniec S. A. przez podmioty
zewngtrzne, dokumentdéw przed rozpoczeciem prac na obiektach w Elektrowni (lista i rodzaj wytwarzanych odpadéw,
spis stosowanych substancji chemicznych i niebezpiecznych, potwierdzenie zapoznania pracownikow z aspektami
srodowiskowymi). Tylko ztom stalowy i kable jest kwalifikowany jako odpad Zamawiajacego.

7.6 Wyznaczenie Przedstawicieli Wykonawcy upowaznionych do dokonywania uzgodnier z Zamawiajgcym w okresie
realizacji prac.

7.7 Informowanie o wypadkach przy pracy i zdarzeniach potencjalnie wypadkowych i oraz pisemnego informowania
Zamawiajacego o wnoszonych zagrozeniach na teren Zamawiajacego.

7.8 Poddawanie sig na wniosek Zamawiajacego audytom sprawdzajgcym stan bhp, ochrony Srodowiska oraz w innym
zakresie wymaganym przez Zamawiajacego.

7.9 Catkowita odpowiedzialnosé za szkolenie i udzielanie instruktazy w zakresie bezpieczeristwa i higieny pracy, ochrony
$rodowiska i ppoz. zatrudnionych pracownikéw, swoich podwykonawcow zgodnie z obowigzujacymi przepisami i
instrukcja organizaciji bezpiecznej pracy oraz Instrukcja ppoz. Zamawiajacego.

Podczas wykonywania prac na terenie Elektrowni, Wykonawce obowigzujg przepisy wewnetrzne Zamawiajacego, a w tym

instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Pofaniec S. A., instrukcja ochrony przeciwpozarowej, przepisy w zakresie

ochrony Srodowiska naturalnego, a w tym instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Enea Potaniec S.A. przez
podmioty zewnetrzne, z ktérymi to dokumentami Oferent {przyszty Wykonawca) jest zobowigzany zapoznaé sig przed
zlozeniem ostatecznej oferty cenowe;.

Planowane przez Zamawiaiacego terminy realizacli przedmiotu zaméwienia s3 nastepujace:

9.1 Weryfikacja obiektowa przygotowanej przez Zamawiajacego dokumentaciji technicznej i technologicznej pt. »~Naprawa
i remont konstrukeji stalowej fadowarko - zwatowarki nr 2 w ENEA Polaniec S.A.” nr projektu FP 5657, ewentualne
opracowanie dokumentacji uzupetniajacej dla prawidiowego wykonania petnego zakresu przedmiotu zaméwienia -
do 4 tygodni od dnia obustronnego podpisania Umowy.

9.2 Wykonanie warsztatowe oraz kompletacja wszystkich czedci zamiennych i materialéw - do 20 tygodni od dnia
obustronnego podpisania Umowy.

9.3 Opracowanie szczegbtowe;j instrukcji technologicznej lub IOR dla bezpiecznego wykonywania ustug na tadowarko-
zwatowarce £ZKS-2, opracowanie ramowego harmonogramu realizacji przedmiotu zaméwienia, uzgodnienie tych
dokumentéw z upowaznionymi przedstawicielami Zamawiajgcego zaméwienia — do 16 tygodni od dnia obustronnego
podpisania Umowy.

9.4 Pisemne poinformowanie upowaznionego w Umowie przedstawiciela Zamawiajgcego o terminowym zakoriczeniu
przygotowania materiatowego oraz o gotowosci do przystapienia do wykonywania ustug demontazowo-montazowych
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na tadowarko-zwatowarce tZKS-2 w terminie minimum 14 dni przed ich planowanym rozpoczeciem, czyli nie péZniej
niz 18 tygodni od dnia obustronnego podpisania Umowy.

Doktadny termin przystapienia do wykonywania usfug demontazowo-montazowych na fadowarko-zwalowarce tZKS-
2 zostanie uzgodniony pomiedzy upowaznionym w Umowie przedstawicielem Wykonawcy oraz przedstawicielem
Zamawiajacego, na minimum 10 dni przed planowym ich rozpoczeciem.

Zamawiajacy przygotuje w uzgodnionym z Wykonawca terminie tadowarko-zwatowarke £ZKS-2 do wykonywania ustug
poprzez jej wytaczenie z ruchu, ustawienie w rejonie placu remontowego w poblizu budynku przesypowego A7-5,
oczyszczenie jej z wegla oraz mycie.

Oczekiwany przez Zamawiajgcego czas realizacji wszystkich ustug remontowych oraz naprawczych objetych
zakresem zamoéwienia, na obiekcie nie powinien byé diuzszy niz 90 dni kalendarzowych, niezaleznie od warunkéw
atmosferycznych, przy czym termin realizacji zakresu ustug nie powinien obejmowaé okresu zimowego.

Wykonawca bedzie dazyt do skrocenia oczekiwanego przez Zamawiajgcego czasu realizacji ustug na obiekcie, m.in.
poprzez organizowanie prac na zmiany lub na wydtuzonej zmianie oraz w dni wolne od pracy oraz w dni Swiateczne.

Zmiana terminu wykonania ustug na fadowarko-zwatowarce moze wynikaé wylacznie z przyczyn, ktérych Zamawiajacy
oraz Wykonawca nie byli w stanie przewidzieé na etapie podpisania Umowy.

9.10 Oczekiwany termin zakoriczenia wykonania ustug na tadowarko-zwatowarce nie powinien byé péZniejszy niz do

dnia 30 wrzeSnia 2024 roku.

9.11 Opracowanie oraz przekazanie Zamawiajgcemu kompletnej dokumentacji powykonawczej dla wykonanego

zakresu ustug - do 2 tygodni od ich zakoficzenia oraz uruchomienia fadowarko-zwatowarki.

9.12 Termin koricowy realizacji catego przedmiotu zaméwienia okresla sie na dzieri 31 paZdziernika 2024 roku.
9.13 Ewentualna zmiana terminu koricowego realizacji catego przedmiotu zaméwienia wymaga porozumienia stron

w postaci aneksu do Umowy.
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nr 1 do SWZ — Mapa terenu Elektrowni
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Zatgcznik nr 2 do umowy nr 22/0/___/4100/ / /2023/__

OGOLNE WARUNKI ZAKUPU USLUG ZAMAWIAJACEGO

"Enea

OGOLNE WARUNKI ZAKUPU
USLUG

ENEA POLANIEC S.A.
28-230 POLANIEC, ZAWADA 26

Wersja NZ/4/2018 z dnia 7 sierpnia 2018r.

Dostepne na stronie internetowej Enea Elektrownia Potaniec S.A. pod adresem:

https://www.enea.pl/grupaenea/o grupie/enea-polaniec/zamowienia/dokumenty-dla-wykonawcow/owzu-wersja-nz-
4-2018.pdf
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Zatacznik nr3 do umowy nrZZ/0/__ /4100/ / /2023/____

(nazwa i adres Cesjonariusza)

ZGODA NA PRZELEW WIERZYTELNOSCI

Dziatajac w imieniu Enea Elektrownia Potaniec Spétki Akcyjnej z siedzibg w Zawadzie (skrét firmy: Enea Elektrownia Potaniec
S.A.) wpisanej do rejestru przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sadowego pod numerem 0000053769 przez Sad Rejonowy
w Kielcach X Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego, NIP 866-00-01-429, kapitat zaktadowy w wysokosci

713 500 000 zt w catosci wplacony, wyrazamy zgode - pod warunkiem pisemnego przyjecia przez ... Z siedzibq w
....................... ("Cedent”) oraz .........cecocruun. Z Si€AZIDG W oo (-Cesjonariusz") zastrzezeri, o ktérych mowa w pkt 1-3

ponizej - na dokonanie przelewu przez Cedenta na rzecz Cesjonariusza bezspornych wierzytelnosci pienieznych wobec Enea
Elektrownia Potaniec S.A. (,Diuznik wierzytelnosci”), zaréwno istniejgcych, jak i przysziych, z tytutu:

Umowy nr (Z2/0/4100/....../2022/..... . T /ME)
ZANIE ceeeerererenninrens

na dostawe / wykonanie ustug (...) (,Umowa”)
Zastrzezenia, ktérych przyjecie jest warunkiem wyrazenia zgody na przelew wierzytelnosci:

1. Cesjonariusz akceptuje, aby w przypadku naliczenia przez Enea Elektrownia Polaniec S.A. kar umownych dla Cedenta
wynikajacych z Umowy, w szczegbInosci z powodu braku realizacji dostaw / nie wykonania ustug w uzgodnionych ilosciach i
terminach lub nie dostarczenia przez Cedenta petnej dokumentacji wymaganej Umowa, Enea Elektrownia Potaniec S.A.
dokonata potracenia wierzytelnosci o zapfate kar umownych z przelanymi na Cesjonariusza wierzytelnosciami Cedenta w
stosunku do Enea Elektrownia Potaniec S.A. Dotyczy to réwniez przypadku, gdy wierzytelnosé przystugujgca wzgledem Cedenta
stata sie wymagalna pdzniej niz wierzytelno$é bedaca przedmiotem przelewu.

Cesjonariusz akceptuje réwniez prawo Enea Elektrownia Pofaniec S.A. do wstrzymania platnosci w przypadkach, gdy
przewiduje to Umowa, w szczegdinosci w razie obnizenia ceny / wynagrodzenia z powodu nie dostarczenia przez Cedenta
wymaganej dokumentacji.

Jednoczesnie Cesjonariusz zrzeka sie wobec Enea Elektrownia Potaniec S.A. wszelkich roszezen wyniklych lub zwigzanych z
potragceniem powyzszych wierzytelnosci oraz wstrzymaniem platnosci.

2. Cesjonariusz nie dokona, bez uprzedniej pisemnej zgody Enea Elektrownia Potaniec S.A., dalszego przelewu wierzyteinosei
wobec Enea Elektrownia Potaniec S.A. nabytych od Cedenta. Jezeli przyszly cesjonariusz w formie pisemnej przyjmie
zastrzezenia, o ktérych mowa w pkt 1 - 3 niniejszego pisma, Enea Elektrownia Pofaniec S.A. nie odméwi zgody bez
uzasadnionej przyczyny.

3. Na fakturach wystawionych przez Cedenta dla Enea Elektrownia Potaniec S.A. zamieszczona zostanie informacja o przelewie
wierzytelnosci | wskazany zostanie numer rachunku bankowego Cesjonariusza whasciwy do dokonywania wptat. W przypadku
wskazania innego rachunku bankowego, Enea Elekitrownia Potaniec S.A. nie ponosi odpowiedzialno$ci wobec Cesjonariusza
za brak zapiaty, a zaptata na rachunek bankowy wskazany na fakturze zwalnia Enea Elektrownia Potaniec S.A. z zobowigzan
wynikajacych z Umowy.

w imieniu Cesjonariusza
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Zatgcznik nr 4 do Umowy nr ZZ/0/__ /4100/ / /2023/___

Kopia polisy ( certyfikatu) ubezpieczenia OC Wykonawcy
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Oznaczenie postepowania: Zz/4100/1300015244/2023

Zatacznik nr 5 do Umowy nr ZZ/Q/__ 74100/ /2023/___

Obowigzek informacyjny Zamawiajacego (Enea Elektrownia Polaniec SA)
zwigzany z realizacjg Umowy nr CRU/U/4100/ /90000, /20___/
(dla petnomocnikéw, reprezentantéw, pracownikow i wspdtpracownikow Wykonawcy wskazanych do kontaktéw i realizacji

Umowy)

Zgodnie z art. 13 i 14 ust. 1 i 2 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia

2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych w sprawie swobodnego przeplywu
takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (dalej: RODO), Enea Elektrownia Pofaniec S.A. pizekazuje ponizej informacje
dotyczace przetwarzania Pani/Pana danych osobowych. Informujemy ze:

1

10.

11,

Administratorem Pana/Pani danych osobowych podanych przez Pana/Paniq jest Enea Elektrownia Pofaniec Spdtka Akcyjna
(w skrdcie: Enea Elektrownia Polaniec S.A.) z siedzibg w Zawadzie 26, 28-230 Potaniec (dalej: Administrator).

Administrator wyznaczyt Inspektora Ochrony Danych Osobowych z ktérym mozna sie kontaktowaé we wszystkich sprawach
zwigzanych z przetwarzaniem Pani/Pana danych osobowych oraz realizacjg przystugujgcych Pani/Panu praw zwigzanych z
przetwarzaniem danych osobowych. Dostepne kanaty kontaktu z Inspektorem Ochrony Danych:

a)  poprzez adres e-mail do Inspektora Ochrony Danych: eep.iod@enea.pl,

b)  pisemnie, przesyfajac korespondencje na adres: Enea Elektrownia Polaniec S.A., Zawada 26, 28-230 Potaniec, z
dopiskiem ‘10D’

Pana/Pani dane osobowe przetwarzane beda w celu zawarcia, rozliczenia i realizacji Umowy, realizacji obowigzkéw
podatkowych, rachunkowych i innych obowiazkdéw prawnych ciazgcych na Administratorze oraz ustalenia, dochodzenia bgdz
obrony przed roszczeniami zwigzanymi z zawarta Umowa.

Podstawa prawngq przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. ¢/T RODO - przetwarzanie jest niezbedne
do wykonania niniejszej Umowy, wypetnienia obowigzku prawnego ciazgcego na Administratorze lub wynika z prawnie
uzasadnionych intereséw realizowanych przez Administratora.

Podanie przez Pana/Panig danych osobowych jest dobrowoline, ale niezbedne do realizacji Umowy.

Administrator pozyskat Pana/Pani dane osobowe bezposrednio od Wykonawcy lub osoby oddelegowanej przez Wykonawce
do realizacji przedmiotu Umowy. Zakres pozyskanych danych obejmuje dane kontaktowe w tym m.in. imig (imiona), nazwisko,
stanowisko lub petniong funkcje, adres e-mail, numer telefonu oraz dodatkowo PESEL w przypadku gdy jest Pan/Pani
pefnomocnikiem.
Administrator moze ujawnié Pana/Pani dane osobowe nastepujgcym podmiotom:

a)  podmiotom upowaznionym na podstawie przepiséw prawa,

b)  podmiotom z Grupy Kapitafowej ENEA,

c) podmiotom Swiadczacym na rzecz Administratora obsfuge techniczng, informatyczna, finansowa,
administracyjna, w tym m.in.: ustugi prawne, IT, ksiegowe, serwisowe, konsultingowe, doradcze, audytowe,
ochrony mienia i zakladu, archiwizagji i niszczenia dokumentéw, operatorom pocztowym i firmom kurierskim.

W przypadku zawarcia z takimi podmiotami umow powierzenia przetwarzania danych osobowych, Administrator wymaga od
tych dostawcow ustug zgodnego z przepisami prawa, adekwatnego stopnia ochrony prywatno$ci i bezpieczeristwa Pana/Pani
danych osobowych przetwarzanych przez nich w imieniu Administratora.

Pani/Pana dane osobowe beda przechowywane przez okres realizacji Umowy i wynikajgcych z niej zobowigzarn Wykonawcy
oraz przez okres przedawnienia roszczeri wynikajacych z Umowy. Po uplywie tego okresu dane osobowe bedg przetwarzane
tylko przez okres wymagany przepisami prawa. W przypadkach, gdy dalsze korzystanie z danych osobowych nie bedzie
konieczne lub nie bedzie objete obowigzkiem wynikajacym z przepiséw prawa, Administrator podejmie uzasadnione dziatania
w celu usunigcia ich ze swoich systemow | archiwdw, lub podejmie dziatania w celu anonimizacji takich danych osobowych.

W odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w sposéb zautomatyzowany (nie beda
podlegaty profilowaniu), stosowanie do art. 22 RODO.

Administrator danych nie ma zamiaru przekazywaé Pani/Pana danych osobowych do paristwa trzeciego majgcego swoja
siedzibe poza Europejskim Obszarem Gospodarczym.

Przystuguje Panu/Pani prawo zadania:

a. dostepu do tresci swoich danych - w granicach art. 15 RODO (w przypadku gdy wykonanie obowigzkéw, o ktdrych
mowa w art. 15 ust. 1-3 RODO, wymagatoby niewspdimiernie duzego wysitku, Administrator moze zadaé od
Pana/Pani wskazania dodatkowych informacji majacych na celu sprecyzowanie zadania, w szczegdinosci podania
nazwy lub numeru Umowy),

b. ich sprostowania - w granicach art. 16 RODO,
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ich usuniecia - w granicach art. 17 RODO,

ograniczenia przetwarzania - w granicach art. 18 RODO,

przenoszenia danych - w granicach art. 20 RODO,

prawo wniesienia sprzeciwu (w przypadku przetwarzania na podstawie art. 6 ust, 1 Jit. f) RODO - w granicach art.

21 RODO.

12. Realizacja praw, o ktérych mowa powyzej, moze odbywac sie poprzez wskazanie swoich zadar/sprzeciwu I przestanie ich
Inspektorowi Ochrony Danych dostepnymi kanatami kontakty wyszczegolnionymi w pkt. 2.

mo Qe

13. Przystuguje Panu/Pani prawo wniesienia skargi do Prezesa Urzgdu Ochrony Danych Osobowych w przypadku, gdy uzna
Pan/Pani, iz przetwarzanie danych osobowych przez Administratora narusza przepisy o ochronie danych osobowych.
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Oznaczenie postgpowania: 2Z/4100/1300015244/2023

Zatacznik nr 6 do umowy nr ZZ/Q/___/4100/ / /2023/___

Obowiazek informacyjny Wykonawcy ( )
zwigzany z realizacja Umowy nr CRU/U/4100/____/90000 /20___/
(dla petnomocnikdw, reprezentantéw, pracownikéw i wspdipracownikow Zamawiajacego wskazanych do kontaktéw i realizacji

Umowy)
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Oznaczenie postepowania: 77/4100/1300015244/2023

Zalgcznik nr 7 do umowy nr ZZ/Q/___/4100/ / /2023/___

Klauzula ,Informacje chronione”
dia Wykonawcy
zZwigzana z realizacja Umowy

INFORMACJE CHRONIONE

1.1. Na potrzeby niniejszej umowy Strony przyjmuja, iz przez ,Informacje chroniong” nalezy rozumieé kazda informacje ujawniang

1.2.

przez jedna ze Stron drugiej Stronie, w zwiazku z prowadzonymi rozmowami w trakcie negocjacii, niezaleznie od postaci,

formy informacji, w tym ujawnianej poprzez zapis na dysku komputerowym, na pi$mie, ustnie, wizualnie, w postaci probek,

modeli, szkicow. Za Informacje chronione, Strony uznajg w szczegoinosci informacje zawierajace dane osobowe, dotyczace

Strategii i organizacji firmy, polityki finansowej i marketingowej, proceséw technologicznych, systeméw informatycznych

i oprogramowania, specyfikacji technicznych surowcéw i gotowych wyrobdw, zasad dystrybucji i zaopatrzenia, cen oraz

klientdw, informacje prawne i produkcyjne. Informacjami chronionymi sg takze:

1.1.1. wszelkie informacje uzyskane przez Strone w zwiazku z zawarciem lub wykonywaniem niniejszej Umowy albo przy
okazji tych zdarzen, ktére stanowia tajemnice przedsicbiorstwa drugiej Strony w rozumieniu art. 11 ust. 4 ustawy
z dnia 16.04.1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (Dz.U. z 2018 r. poz. 419 ze zm.), chyba ze informacje
te sa lub stana sie informacjami dostepnymi publicznie na skutek zdarzeri zgodnych z prawem,

1.1.2, Informacje , o kidrych stanowi Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 596/2014 z dnia 16
kwietnia 2014 r. w sprawie naduzyé na rynku oraz uchylajgce dyrektywe 2003/6/WE Parlamentu Europejskiego
i Rady i dyrektywy Komisji 2003/124/WE, 2003/ 125/WE i 2004/72/WE (rozporzadzenie MAR).

Przez Informacije chronione rozumie sie réwniez wszelkie informacje, ktére mozna uzyskaé przez badanie, testowanie lub

analize Informacji chronionych, jak réwniez sprzetu, oprogramowania, systeméw, element6w systemowych lub ich czesci,

dostarczonych przez Wykonawce/ Kontrahenta/Zleceniobiorce/Dostawce zewngtrznego.

1.3. Strony zobowigzujg sie:

1.4,

1.5.

1.3.1. zachowaé w tajemnicy informacje chronione do wilasnej wiadomosci,

1.3.2. zachowa¢ w tajemnicy tre§é zawartych migdzy stronami uméw, porozumien, podpisanych listow intencyjnych,

1.3.3. wykorzysta¢ informacje jedynie w celach okreslonych ustaleniami dokonanymi przez Strony, w zakresie
niezbednym do realizacji przedmiotu Umowy,

1.3.4. ograniczy¢ dostep do informagji chronionych do oséb, ktérym te informacje sa niezbedne w celach okreslonych
w ppkt. 1.3.3 i ktérzy zostali zobowigzani do zachowania tajemnicy, na zasadach niniejszego paragrafu,

1.3.5. zapewnit, ze zadna z 0s6b otrzymujgcych informacje nie ujawni informaciji ani ich Zrédia, zaréwno w catosci, jaki
w czgsci osobom trzecim bez uzyskania uprzednio wyraznego upowaznienia na piémie od Strony, ktérej informacja
lub Zrédio informaciji dotyczy,

1.3.6. nie kopiowaé, nie powielaé ani w zaden sposdb nie rozpowszechniaé jakiejkoiwiek czesci informacji poufnych
okredlonych w ust. 1 niniejszego paragrafu,

1.3.7. odpowiednio zabezpieczyé, chronié oraz trwale zniszczy€ lub zwrdcié informacje chronione natychmiast po
zakoficzeniu realizacji zobowigzan okre§lonych ustaleniami dokonanymi przez Strony,

1.3.8. zapewnié przestrzeganie postanowier niniejszej umowy przez swoich pracownikéw, podwykonawcéw i innych
kontrahentéw, ktérym przekazanie informagii objetych niniejsza Umowg jest niezbedne do realizacji uméw
zawartych pomiedzy Stronami.

Niezaleznie od obowigzkow zwigzanych z ochrong informagiji okreslonych w Umowie

Wykonawca/Kontrahent/Zleceniobiorca/Dostawca zewngtrzny zobowigzuje sie zachowaé w poufnosci wszelkie informacje,

ktére uzyskat w zwiazku z zawarciem lub wykonywaniem Umowy, jezeli ich ujawnienie mogioby w jakikolwiek sposdb

naruszac renome Zamawiajgcego. Powyzsze zastrzezenie nie dotyczy udostepnienia informacji zwigzanych z Umowa w

przypadkach, gdy bedzie to niezbedne do prawidlowego wykonania umowy lub bedzie wymagane przez stosowne przepisy

prawa albo gdy udostepnienie informacji bedzie niezbedne do ustalenia i dochodzenia roszczeri Wykonawcy wynikajacych

z Umowy.

Postanowienia pkt 1.4. nie bedg miaty zastosowania w stosunku do tych informacji uzyskanych od drugiej Strony, ktére:

1.5.1. opublikowane, znane i urzedowo podane do publicznej wiadomosci bez naruszania postanowier niniejszego
paragrafu,

1.5.2. sg ujawniane na zadanie uprawnionych podmiotéw, zgloszone zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa, przy
czym z zastrzezeniem bezwzglednie obowiazujacych przepiséw prawa Strona zobowiazana do ujawnienia jest
zobowiazana do podjecia przy ujawnianiu tych informacji wszelkich krokéw majacych zapewnié ochrone poufnosci
W najszerszym dopuszczalnym przez wiasciwe przepisy prawne w zakresie pkt 1.4. Jednoczeénie Wykonawca
wyraza zgode na podawanie do publicznej wiadomosci informaciji dotyczacych Umowy w zwigzku z wypetnianiem
przez Zamawiajacego lub podmioty z nim powiazane obowiazkéw informacyjnych spdtek publicznych w
szczegblInosci wynikajacych z Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 596/2014 z dnia 16
kwietnia 2014 r. w sprawie naduzyé na rynku {rozporzadzenie w sprawie naduzyé na rynku) oraz uchylajacego
dyrektywe 2003/6/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Komisji 2003/124/WE, 2003/125/WE i
2004/72/WE.7.7. Aby uniknaé wszelkich watpliwosei Strony ustalaja, ze informacje chronione otrzymane od
drugiej Strony nie musza by¢ wyraznie oznaczone jako poufne.
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Zaiacznik nr 8 do umowy nr 2Z/0/___/4100/ / /2023/___

PROTOKOL ODBIORU USLUG

ZAMAWIAJACY: Enea Elektrownia Polaniec S.A., Zawada 26, 28-230 Polaniec

WYKONAWCA:

PROTOKOL. ODBIORU USEUGI nr
zrealizowanych w ramach Umowy nr
z dnia

roku (,Umowa")

za okres od dnia ................... roku do dnia .......cccoueerevenennn. roku
1. Przedmiot odbioru:
Wykonanie ustug/rebét-budowlanysh:
_2_O|szakresuus%u‘ ..........................................................................
3. Komisia odbiorowa w skladzie:
ZAMAWIAJACY WYKONAWCA
STANOWISKO Imig i nazwisko STANOWISKO Imie i nazwisko
1. 1.
2 2

a.

Potwierdza prawidiowe wykonanie powyzszych ustug. Ustugi o

bjete niniejszym protokotem odbioru sa wykonane zgodnie z

warunkami powyzszej Umowy i Strony nie wnosza zastrzezen. Zatacznikami do protokotu odbioru sg dokumenty
O

2. Zestawienie pozycji wynagrodzenia dla wykonanvch ustug/robét budowlanych:

Rodzaj ustug/rob6t budowlanych:

llosé
wykonana

Cena jedn. z}
netto

Wartosé zt netto

Wartosé zt brutto

sprzedaZy oraz w deklaraciach dla podatku od towaréw i ustug (Dz.

powyzej 15 000 7t brutto.

rozporzadzeniem Ministra Finanséw z 15 paZdziernika 2019 r. w sorawie Zakre:
z. 1988

U.z2019r.

su_danvch zawartych w ewidencii zakupu i
otvczacego nowych plikéw JPK V7

any jest MPP w przypadku faktur o wartosci

dla dostaw i ustug okreslonyvch w zalaczniku nr 15 do ustawy o VAT, dla ktérvch stosow:

Oswiadczamy ze przedmiotowa dostawa/ustuga: Kod PKWIU
5.1. podlega pod Mechanizm Podzielonej Ptatnosci MPP - na podstawie zafacznika nr 15 do
ustawy o VAT
5.2. nie podlega pod Mechanizm Podzielonej Piatnosci MPP
*niepotrzebne skreslié
4. Podpisy Komisii:
ZAMAWIAJACY WYKONAWCA
Imie i nazwisko podpis Imig i nazwisko podpis
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Zatacznik nr 9 do Umowy nr ZZ/0/___/4100/

Oznaczenie postepowania: 77/4100/1300015244/2023

WYKAZ PODWYKONAWCOW

/2023/___

L.p.

Nazwa podwykonawcy

Zakres prac

Strona 27 z 28
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Enea

Zatgcznik nr 10 do umowy nr ZZ/0/___/4100/ / /2023/___

Wz6r Gwarancji Nalezytego Wykonania Umowy

Pieczeé firmowa banku/ TU [e]
Miejscowos¢, rok-mm-dd

Beneficjent:
Enea Elektrownia Pofaniec S.A.
Zawada 26
28-230 Potaniec
GWARANCJA NALEZYTEGO WYKONANIA UMOWY nr O]

Zostalismy poinformowani, e pomiedzy Paristwem, a [e], z siedzibg w [e], ul. [e], [] (dalej: ~Wykonawca”), w dniu [e] 1. zostata podpisana umowa nr [e]
dotyczaca [e] (dalej: ,Umowa”) na kwote wynagrodzenia w wysokosci [e] zt (stownie: [e] zlotych) netto. Wiadomo nam takze, iz zgodnie z Umowa,
Wykonawca jest zobowiazany przediozyé Paristwu zabezpieczenie [o] w formie gwarancji bankowej/ ubezpieczeniowe;.
W zwigzku z powyzszym, [e] z siedzibg w [e], przy ul. [e], [e], wpisany do Rejestru Przedsigbiorcow w Sadzie Rejonowym [e] w [e], Wydziat [e]
Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego pod numerem KRS [®], o kapitale zakladowym w kwocie [e] zt oraz kapitale wptaconym w kwocie [e]
zl, NIP; [e], Regon: [e] (dalej: ,Bank”), dziatajac na zlecenie Wykonawcy, niniejszym zobowiazuje sie nieodwolalnie i bezwarunkowo zaptaci¢ kazdg
kwote do wysokosci:
[o]zt
(stownie: [e] ztotych [e] /100)

na Paristwa pierwsze pisemne zadanie wyplaty, podpisane przez osoby upowaznione do sktadania o$wiadczen woli w Paristwa imieniu, Zawierajace:

1) oswiadczenie, ze Wykonawca nie wypetnit lub nieprawidtowo wypetnit swoje zobowigzania wynikajace z Umowy,

2) zawierajgce kwote roszczenia wraz z owiadczeniem, ze zadana kwota jest nalezna z tytutu Gwarancji w zwigzku z tym, ze Wykonawca

nie wypetnit lub nieprawidiowo wypetnit swoje zobowigzania wynikajace z Umowy.

Paristwa pisemne Zadanie zaplaty powinno zostaé przestane do Banku/Gwaranta na adres: [e], za posrednictwem banku prowadzacego Paristwa
rachunek bankowy, celem potwierdzenia, Ze podpisy zlozone na zadaniu wyplaty nalezg do 0séb uprawnionych do sktadania oéwiadczer woli w

Paristwa imieniu.
Wszystkie wyptaty z tytulu niniejszej gwarancji sa wolne od Jakichkolwiek wzajemnych roszczeri, potracen, podatkéw, optat, odsetek i innych

obcigzen.
Gwarancja obowiazuje od dnia [e]. Beneficjent zwrdci Bankowi/Gwarantowi gwarancje w nastepujacych terminach:
1)  po uplywie Terminu Waznosci Gwarancji - to jest:
a.  wwysokosci 70% wartosci Gwarancji - to jest kwote ......... -w terminie 30 dni od dnia wykonania Przedmiotu Umowy i uznania
go przez Zamawiajacego za nalezycie wykonany. Zwrot tej czesci Gwarancji nastapi na podstawie pisemnego wniosku
Wykonawcy, po stwierdzeniu przez Zamawiajacego nalezytego jej wykonania; za stwierdzenie nalezytego wykonania umowy
uznaje sig podpisanie protokotu odbioru koficowego bez zastrzezen ze strony Zamawiajacego.
b.  wwysokosci 30% wartosci Gwarancji - to jest kwote ......... (stanowigcego kwote pozostawiong na zabezpieczenie roszczeri z
tytutu gwarancji lub rekojmi za wady - w terminie 15 dni po uplywie okresu gwarangji lub rekojmi.
3) po dokonaniu przez Gwaranta, w ramach niniejszej Zabezpieczenia, platnosci na Paristwa rzecz, na tgczng kwote Gwarangji ;
4)  wprzypadku zwolnienia Gwaranta przez Paristwa ze zobowigzari wynikajacych z niniejszej Gwarancji przed uptywem Terminu Waznosci
Gwarangji .
(dalej: ,Termin Waznosci Gwarancji”).

Wyptata z tytutu niniejszej Gwarancji nastapi w terminie 14 dni od dnia otrzymania przez Bank/Gwaranta zadania wyptaty spetniajacego wymagania

okreslone w Gwarancji .
W przypadku dokonania wyplaty w ramach ninigjszej Gwarancji , kwota naszego zobowigzania z tytutu niniejszego Gwarancji , zostanie

automatycznie zmnigjszona o wartoS¢ dokonanej wyptaty.
Ninigjsza Gwarancja wygasa automatycznie w przypadku:
1) gdyby Paristwa zgdanie wyplaty nie zostato przekazane do Banku/ Gwarantowi w Terminie Waznosci Gwarancji , nawet jesli niniejszy
dokument nie zostanie zwrcony Bankowi/ Gwarantowi;
2) otrzymania przez Bank/ Gwaranta, Paristwa pisemnego oswiadczenia, podpisanego przez osoby upowaznione do sktadania oswiadczeri
woli w Parstwa imieniu, zwalniajacego Bank/ Gwaranta ze wszystkich zobowigzari przewidzianych w Gwarangji przed uptywem Terminu
Waznosci Gwarangji ;
3)  gdy $wiadczenia Banku/ Gwaranta, z tytutu niniejszej Gwarancji , osiagng kwote Gwarancji ;
4)  zwrdcenia do Banku/ Gwarantowi oryginatu niniejszej Gwarancji przed uplywem Terminu Waznosci Gwarancji .
Niniejsze Gwarancja powinna by& zwrdcona do Banku/ Gwarantowi:
1)  po uplywie Terminu Waznosci Gwarangji ;
2) po dokonaniu przez Bank/ Gwaranta, w ramach niniejszej Gwarancji , platnosci na Paristwa rzecz, na faczng kwote Gwarangji ;
3)  w przypadku zwolnienia Banku/ Gwaranta przez Paristwa ze zobowigzar wynikajacych z niniejszego Gwarancji przed uptywem Terminu
Waznosci Gwarancji .
Przeniesienie wierzytelnosci wynikajacych z ninigjszej Gwarancji jest mozZliwe tylko za zgoda Banku/Gwaranta.
Gwarancja zostata sporzadzona wedtug przepiséw prawa polskiego.
Do wszelkich praw i obowiazkéw wynikajacych z tej Gwarangji stosuje sie prawo Rzeczypospolitej Polskiej. Spory wynikajace z Gwarancji bedg
rozstrzygane przez [e]

(o]
[pieczeé firmowa oraz podpisy os6b upowaznionych
do sktadania odwiadczeri woli w imieniu Banku/ Gwaranta]

Strona 28 z 28 ’%dttf
\ 1 AT



